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Precision meets Motion

Angetriebene Werkzeuge fir Sauter-, Duplomatic-,
- _ Baruffaldi-Revolver VDI30
\ g B ~ Driven tools for Sauter-, Duplomatic-,
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Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage axial
- o8 - 5482
1809
+ [ — — TOEM
/_ \ {__, ——==== | CTX
. —d L /
. C] [ |
O | T ©
T \ T N 8 =4 ? S
X | gl Q
C - '
\ | / I
T
Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen. ggﬂtg::ggzg:zg B:H 222% 15x12 : (s;'lrsxz
Central cooling supply. Please add IK behind order no. Duplomatic DIN 1809 _ 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 40.3025 5482
: N T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
g?jé?lll\gr' : X x1 d [1/ma|xn] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3020 ... 11 85 27 35 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 25 428E (1-13)
40.3025 ... 11 86 28 42 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (1-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage axial
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Bestell Nr. ) n T Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. : d [1/min] [Nm Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
40.3012 WN ... 1:1 12 6000 25 Duplomatic DIN 1809 = 1809

Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
40.3016 WN ... 11 16 6000 25 Beispiel / Example: 40.3016 WN 5482

3.30.1



Precision meets Motion

Axial Bohr- Axial drilling and Téte de pergage
und Fraskopf milling head et fraisage axial
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 — 80 -
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 50.3016 1890/1
Bestell Nr. . n T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27) Innere Kihlmittelzufuhr.
| max ma .
Order No. [1/min] [Nmy‘l Wrench-set Collet (see 1.27) Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
50.3016 ... /1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10) Central cooling supply.
Please add IK behind order no.
Axial Axial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage axial
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 41.3025 CTX
Bestell Nr. i X 1 d Mo T Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
41.3020 ... 11 85 27 35 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
41.3025 ... 11 86 29 42 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)
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Precision meets Motion

Axial Axial Téte
Fraskopf milling head fraisage axial
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Bestell Nr. ) n T Andere g verfugbar Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. ! [1/min] INm] Other g available Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
. Autres g possible Duplomatic DIN 1809 = 1809
42.3016 ... 11 6000 25 Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 42.3016 TOEM
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf and milling head et de fraisage radial
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 - 80 -
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809 — -
Baruffaldi TOEM 160 - TOEM Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Beispiel / Example: 60.3025 5482 Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)

Bestell Nr. . d L

Order No. : L1 [1r/]rmnaixn] [T\Imranx] Wrench-set Collet (see 1.27)

60.3020 ... 1:1 35 63 27 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3020 ... /1 1:2 35 63 27 12000 12 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3020 .../ 2 221 35 63 27 4000 40 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3025 ... 1:1 42 64 28 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025 .../ 2 21 42 64 28 4000 40 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf and milling head et fraisage radial
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Bestell Nr. . n T Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. I d i NR] Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
50.3012 WN 1 12 6000 25 Duplomatic DIN 1809 = 1809
- : Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
60.3016 WN ... 11 16 6000 25 Beispiel / Example: 60.3016 WN CTX

60.3016 WN .../ 2 21 16 4000 40
60.3020 WN .../ 2 21 20 4000 40

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Radial Radial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage radial
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 61.3020 TOEM
Bestell Nr. i d L L1 N, T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
61.3020 ... 1:1 35 76 27 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
61.3025 ... 11 42 77 28 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)
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Precision meets Motion

Radial Radial Téte de
Fraskopf milling head fraisage radial
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Bestell Nr. . n, T o Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. : [l/mafn] [Nm] Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
62.3016 ... 1:1 6000 25 Andere g auf Anfrage. Duplomatic DIN 1809 = 1809
- Other g on request. Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
62.3016 .../ 2 21 4000 40 Autres g sur demande. Beispiel / Example: 62.3016 CTX
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de pergage
Fraskopf, zuriickgesetzt milling head et fraisage radial
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 | 10 Innere Kuhimittelzufuhr. Zusatz
Sauter—RgvoIver DIN 5480 = CTX 95 IK an Bestellnummer anfiigen.
Duplomatic DIN 1809 = 1809 Central cooling supply. Please
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM add IK behind order no.
Beispiel / Example: 80.3020 5482/2
Bestell Nr. | d L L1 Mo T s Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [L/min] [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
80.3020 ... 111 3 20 27 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3020 .../ 1 1.2 35 20 27 12000 12 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3020 .../ 2 21 35 20 27 4000 40 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3025 ... 11 42 21 28 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
80.3025 .../ 2 21 42 21 28 4000 40 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)

3.30.5



Precision meets Motion

Radial Radial Téte de taraudage
Gewindebohrkopf tapping head radial
achsversetzt offset
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 95
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX —
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 81.3025 CTX
Bestell Nr. i d L L1 N, T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
81.3020 ... 11 35 25 32 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
81.3025 ... 11 42 26 33 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de percage
Fraskopf, achsversetzt milling head, offset et fraisage radial
]
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809 Andere g auf Anfrage.
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM Other g on request.
Beispiel / Example: 80.3016 WN CTX Autres g sur demande.
Bestell Nr. i Mo Ta
Order No. [/min]  [Nm
80.3016 WN ... 1:1 6000 25 Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
80.3016 WN .../ 2 2:1 4000 40 Central cooling supply. Please add IK behind order no.
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Precision meets Motion

Swivel head
+105°

Schwenkkopf
+105°

Téte pivotante
+105°
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Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 5482

Sauter-Revolver DIN 5480 CTX

Duplomatic DIN 1809
Baruffaldi TOEM 160

1809 25
TOEM

Beispiel / Example: 63.3016 CTX/1

Bestell Nr. i N, T oo Schlusselsatz  Spannzange (siehe 1.27)

Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)

63.3016 ... /1 1:2 10000 10 GS35/HS28 RD/ER 16 426E (1-10)

63.3020 ... 1:1 5000 16 GS25/220 RD/ER 20 428E (2-13)

Radial Radial drilling head Téte de fraisage radial

Scheibenfraserkopf for side milling cutters

pour fraise scie
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Bestell Nr. i Mo T oo
Order No. [L/min]  [Nm]
64.3016 5482 3:2 2000 40
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Precision meets Motion

Angetriebene Werkzeuge fir Sauter-, Duplomatic-,
- _ Baruffaldi-Revolver VDI40
\ 12 ~ Driven tools for Sauter-, Duplomatic-,

f) * Baruffaldi-turret VDI40
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Precision meets Motion

Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage axial
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Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

Sauter-Revolver DIN 5480
Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14
Duplomatic DIN 1809

Baruffaldi TOEM 200

Beispiel / Example: 40.4032 TOEM

CTX
5482
1809
TOEM

Bestell Nr d | L Mo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.4025 ... 42 11 107 5000 50 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (1-16)
40.4032 ... 50 11 109 5000 50 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage axial
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Bestell Nr i d M e Tmay] Innere Kuhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Order No. [1/min] [Nm Central cooling supply; Please add IK behind order no.
40.4010 WN ... 11 10 5000 50
40.4012 WN ... 11 12 5000 50
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
404016 WN ... 1 16 5000 0 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
40.4020 WN ... 11 20 5000 50 Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
40.4025 WN ... — 25 5000 50 Beispiel / Example: 40.4016 WN 5482
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Precision meets Motion

Axial Bohr- und

Axial drilling and

Téte de percage

Fraskopf milling head et fraisage axial
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] Sauter-Revolver DIN 5480" = CTXR
Innere Kuhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfugen Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 50.4025 5482
Bestell Nr i X X N e L Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 2 [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.4032 ... 11 65 97 5000 40 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.4032 .../ 2 2:1 50 92 5000 65 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
. auf Anfrage / on request ) )
50.4025 .../1 1:2 sur demande 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (1-16)
Axial Gewinde- Axial tapping Téte de taraudage
bohrkopf head axial
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Bestell Nr d i L N o T o Gewindebohraufnahme Sautler-Re?voIIDvleNr ]I-38Il8195482 17x 14f iggg
Order No. 1 [1/min] [me] Tapping adaptor uplomatic =
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
41.4012 ... 36 1:1 120 5000 50 WFLK 1 (M3-M10) Beispiel / Example: 41.4012 5482
41.4020 ... 53 11 143 5000 50 WFLK 2 (M8-M20)
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Precision meets Motion

Axial Axial Tétede
Fraskopf milling head fraisage axial
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Bestell Nr : n T Schlusselsatz
d i L L max may
Order No. 1 1 2 [1/min] [Nmy] Wrench-set
. _ Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
42.4013 ... 13 11 17,5 105 5000 50 DIN 1810B 45-50 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
42.4016 ... 16 11 17,5 105 5000 50 DIN 1810B 45-50  Duplomatic DIN 1809 = 1809
. _ Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
42.4022 ... 22 11 19 106,5 5000 50 DIN 1810B 45-50 Beispiel / Example: 42.4013 5482
42.4027 ... 27 11 19 106,5 5000 50 DIN 1810B 45-50
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head de fraisage radial
| KCTXR
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] Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Innere Kihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 - 5482
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Duplomatic DIN 1809 - 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 60.4025 KCTXR
Bestell Nr d i L N pax T . Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
60 4025 ... 42 11 78 5000 50 DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 ... 50 11 82 5000 50 DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4025 ... /1 42 1:2 78 9000 25 DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 .../ 2 50 2:1 82 5000 80 DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial
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Bejtell Nr i d r/]max Tmay] Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Order No. [L/min] _ [Nm Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
60.4008 WN ... 1:1 8 5000 50 Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
60.4010 WN ... 11 10 5000 o0 Beispiel / Example: 60.4016 WN KCTXR
60.4012 WN ... 1:1 12 5000 50
60.4016 WN ... 11 16 5000 50 Innere Kiihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
60.4020 WN ... 11 20 5000 50 Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Radial Radial Tétede
Fraskopf milling head fraisage radial
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Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Bestell Nr ’ n T B
Order No. d i L, Wi [N Sauter—Re_voIver DIN 5482 17 x 14 = 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
62 4016 ... 16 1:1 17,5 76 5000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
62.4022 .. 22 11 775 5000 50 Beispiel / Example: 62.4016 5482
62.4027 ... 27 1:1 77,5 9000 25
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Precision meets Motion

Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
offset
achsversetzt
128
55
Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an
s, [ Bestellnummer anfugen
| Central cooling supply;
Please add IK behind order no.
= Q= P
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Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
% Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
76 90 Beispiel / Example: 80.4032 5482
Bestell Nr i d L N e L Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] [Nmﬁ Wrench-set Collet (see 1.27)
80.4025 ... 11 42 29 5000 50 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
80.4032 ... 11 50 31,5 5000 50 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
80.4025 .../115 1:15 42 29 9000 30 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
80.4032 ... /151 151 50 31,5 5000 75 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
. Mafe auf Anfrage / Dimensions on request /
80.4032 ... 13 31 50 Dimensions sur demande RD/ER 32 470E (3-20)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
offset
achsversetzt
128
55
T : )
<
“'] | I ]
|
o 5
e i | 39 CTXR
3 | R 5482
| 1809
| ' / TOEM
o
. 1 — . — g
N
. i .
12 Lo o
‘3 I
o = il &
(38) (38)
76 90
Bestell Nr : n T Innere Kihlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
i d L max ma - .
Order No. 1 [1/min] [Nm] Central cooling supply; Please add IK behind order no.
80.4016 WN ... L1 16 28 5000 0 Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
80.4020 WN ... 11 20 28 5000 50 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
MaRe auf Anfrage Duplomatic DIN 1809 = 1809
80.4020 WN .../3 31 20 Dimensions on request 120 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Dimensions sur demande Beispiel / Example: 80.4020 WN TOEM
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Precision meets Motion

Radial Gewinde-

Radial tapping head

Téte de taraudage

bohrkopf achsversetzt offset radial
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76 90
: Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
Bestell Nr . n T Gewindebohraufnahme _
Order No. i d L, [N N Tapping adaptor Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
81.4012 ... 11 36 45 5000 50 WFLK 1 (M3-M10) Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
81.4020 ... 11 53 68 5000 50 WFLK 2 (M8-M12) Beispiel / Example: 81.4012 5482
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
. offset
zuriickgesetzt
128
55
0 CTXR
s 5482
© 1809
/ TOEM
| _ g
| :
. \
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
Bestell Nr . N, T _
Order No. i d L, L, [1/in] (N Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
82.4016 ... 11 16 17,5 28,5 5000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
82.4027 ... 11 27 19 30 5000 50
82.4016 .../3 31 16 120
Mafe auf Anfrage —_—
82.4022 ...I3 31 22 120
Dimensions sur demande
82.4027 .../3 31 27 120
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Precision meets Motion

Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°

. @
P2
CTX
5482
1809
/ TOEM
e,
1 //j/%\‘?p u
VAAGORCON 1
o [ 3 o
\\ \\@-@\/ —s |
St
t
05,
I
57
120
-~ ) Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
gfjé?",\,'gr i S\(/:\wgscsg_lzgiz Spar&n;leg:gzge(:uihzenl 27) Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
. . Duplomatic DIN 1809 = 1809
63.4025 ... 1:1  225/DIN 1810B 40-45 RD/ER 25 430E (M3-M10) Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 63.4025 5482
Radial Scheiben- Radial drilling head Téte de fraisage radial
fraserkopf for side milling cutters pour fraise scie
101
75
615
49,
2954——
215
n2
28
425
53
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Bestell Nr . n T _
Order No. I d [llrrrﬁafn] [Nmr%] Sauter-Re_voIver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
64.4016 ... 31 16 2000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
64.4022 .. 31 22 2000 50 Beispiel / Example: 64.4016 5482
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Tool Technologies

EWS Weigele GmbH & Co. KG
MaybachstraRe 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100
Telefax +49(0)7161-93040-30

E-Mail: info@ews-tools.de
www.ews-tools.de

WSW Spannwerkzeuge-Vertriebs GmbH
Maybachstr. 1 - D-73066 Uhingen

Telefon +49(0)7161-93040-100

Telefax +49(0)7161-93040-30

E-Mail: info@wsw-collets.de

www.wsw-collets.de

Command Tooling Systems
13931 Sunfish Lake Blvd NW
Ramsey - MN 55303 USA

Telefon +1-763-576-6910

Telefax +1-763-576-6911
support@commandtool.com
www.commandtool.com

EWS Korea Co. Ltd.
60-11 - Woongnam-Dong
Changwon

Kyoung-Nam Korea

Telefon +82 55-267-8085
Telefax +82 55-262-3118
E-Mail: info@ewskorea.co.kr
www.ewskorea.co.kr

EWS Ltd.

B. Nizhegorodskaya str., 81
office 806

600000 Vladimir Russland
Telefon: +7-4922-490420
Fax: +7-4922-451828
info@ews-russland.ru
www.ews-russland.ru
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