Precision meets Motion
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Precision meets Motion
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder Blank Ebauche de Porte outil
vorgearbeitet
DIN 69 880 Teil 2 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 2 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 2 VDI 3425 page 2
Form A1 rechteckig Form 0.1 Form A1 rectangular Form 0.1 Forme A1 rectangulaire Forme 0.1
// I -
- ,d':a-.
_ ‘Dl / — \ \ =
H \ g/ /
q__ Sel
F./
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Nr. d, Iy b h
R 16.44.78.44 16 44 78 44
R 20.50.60.60 20 50 60 60
R 20.65.100.60 20 65 100 60
R 25.75.100.60 25 75 100 60
R 30.85.130.76 30 85 130 76
R 40.100.151.96 40 100 151 96
R 50.125.160.120 50 125 160 120
R 60.160.165.125 60 160 165 125
R 80.200.220.160 80 200 220 160
Werkzeughalter vorgearbeitet in vergiiteter Ausfiihrung mit 900 N/mm?
Bestell-Nr. wie oben, jedoch an Stelle R =V, z. B. V 16.44.78.44
Werkzeughalter Toolholder Blank Ebauche de Porte outil
vorgearbeitet
DIN 69 880 Teil 2 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 2 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 2 VDI 3425 page 2
Form A2 rund Form 0.2 Form A2 round Form 0.2 Forme A2 ronde 2 Forme 0.2
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Nr. d, d, Iy Nr. d, d, I
R 16.40.60 16 40 60 R 40.83.200 40 83 200
R 20.50.70 20 50 70 R 40.83.320 40 83 320
R 20.52.160 20 52 160 R 50.98.135 50 98 135
R 25.58.80 25 58 80 R 50.98.220 50 98 220
R 25.58.200 25 58 200 R 50.98.400 50 98 400
R 30.68.100 30 68 100 R 60.123.150 60 123 150
R 30.68.150 30 68 150 R 60.123.250 60 123 250
R 30.70.200 30 70 200 R 60.123.480 60 123 480
R 30.68.240 30 68 240 R 80.158.... 80 158 L
R 40.83.120 40 a3 120 R 80.158.500 80 158 500
R 40.83.150 40 83 150
" Lange |, nach Kundenwunsch " Length |, on request * Longueur |, a la demande du client

Werkzeughalter vorgearbeitet in vergiteter Ausfiihrung mit 900 N/mm?
Bestell-Nr. wie oben, jedoch an Stelle R =V, z. B. V 16.40.60
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Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B1 rechts, Form 3.1 Form B1 right hand, Form 3.1 Forme B1 droite, Forme 3.1
kurz short court
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Nr. d, b, b, b, h,/h,, h, h, h, h; hg hy I, 7%, o
5.1612 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 19 13 24 30°
5.1612.1 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 30°
5.2016/12 20 55 30 7 16/12 22 19 19 25 30 23 16 30 30°
5.2016/12.1 20 55 30 7 16/12 22 19 19 25 30 23 26 40 30°
5.2516/12 25 55 30 7 16/12 22 225 225 25 30 25 16 30 30°
5.2516/12.1 25 55 30 7 16/12 22 225 225 25 30 25 26 40 30°
5.3020/16 30 70 35 10 2016 29 26 22 28 38 30 22 40 25°
5.3020/16.1 30 70 35 10 2016 29 26 22 28 38 30 42 60 25°
5.4025/20 40 85 42,5 12,5 25/20 34 35 30 32,5 48 22 44
5.5032/25 50 100 50 16 32/25 41 42 35 35 60 30 55
5.6032/25 60 125 62,5 16 32/25 41 46 425 425 62,5 30 60
5.8040/32 80 160 80 20 40/32 53 60 55 55 80 40 75
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B2 links Form 3.4 Form B2 left hand Form 3.4 Forme B2 gauche Forme 3.4
kurz short court
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Nr. d, b, b, b, h/h, h, h, h, h, h, hy 1,05 |, o
8.1612 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 19 13 24  30°
8.1612.1 16 42 23 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34  30°
8.2016/12 20 55 30 7 16/12 22 19 19 25 30 23 16 30  30°
8.2016/12.1 20 55 30 7 16/12 22 19 19 25 30 23 26 40  30°
8.2516/12 25 55 30 7 1612 22 225 225 25 30 25 16 30  30°
8.2516/12.1 25 55 30 7 1612 22 225 225 25 30 25 26 40  30°
8.3020/16 30 70 35 10 20/16 20 26 22 28 38 30 22 40  25°
8.3020/16.1 30 70 35 10 20/16 20 26 22 28 38 30 42 60  25°
8.4025/20 40 85 42,5 12,5 25/20 3 35 30 325 48 22 44
8.5032/25 50 100 50 16  32/25 41 42 35 35 60 30 55
8.6032/25 60 125 625 16 32/25 41 46 425 425 625 30 60
8.8040/32 80 160 80 20  40/32 53 60 55 55 80 40 75
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Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
Uberkopf Overhead inversé
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B3 rechts, Form 3.2 Form B3 right hand, Form 3.2 Forme B3 droite, Forme 3.2
kurz short court
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Nr. d, b, b, b, h,/h,, h, h, h, h, h, h, [, I, o
6.1612 16 42 23 5 12 17 15 15 22 20 19 13 24 30°
6.1612.1 16 42 23 5 12 17 15 15 22 20 19 23 34 30°
6.2016/12 20 55 30 7 16/12 22 19 19 30 25 23 16 30 30°
6.2016/12.1 20 55 30 7 16/12 22 19 19 30 25 23 26 40 30°
6.2516/12 25 55 30 7 16/12 22 225 225 30 25 25 16 30 30°
6.2516/12.1 25 55 30 7 16/12 22 22,5 225 30 25 25 26 40 30°
6.3020/16 30 70 35 10 20/16 29 26 22 38 35 28 22 40 25°
6.3020/16.1 30 70 35 10 20/16 29 26 22 38 35 28 42 60 25°
6.4025/20 40 85 425 125 25/20 34 35 30 48 42,5 22 44
6.5032/25 50 100 50 16 32/25 41 42 35 60 50 30 55
6.6032/25 60 125 62,5 16 32/25 41 46 425 625 625 30 60
6.8040/32 80 160 80 20 40/32 53 60 55 80 80 40 75
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
Uberkopf Overhead inversé
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 B, 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B4 links, Form 3.3 Form B4 left hand, Form 3.3 Forme B4 gauche, Forme 3.3
kurz short court
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Nr. d, b, b, b, h./h,, h, h, h, he h, h, [,w05 1, o
7.1612 16 42 23 5 12 17 15 15 22 20 19 13 24 30°
7.1612.1 16 42 23 5 12 17 15 15 22 20 19 23 34 30°
7.2016/12 20 55 30 7 16/12 22 19 19 30 25 23 16 30 30°
7.2016/12.1 20 55 30 7 16/12 22 19 19 30 25 23 26 40 30°
7.2516/12 25 55 30 7 16/12 22 225 225 30 25 25 16 30 30°
7.2516/12.1 25 55 30 7 16/12 22 225 225 30 25 25 26 40 30°
7.3020/16 30 70 35 10 20/16 29 26 22 38 35 28 22 40 25°
7.3020/16.1 30 70 35 10 20/16 29 26 22 38 35 28 42 60 25°
7.4025/20 40 85 42,5 12,5 25/20 34 35 30 48 42,5 22 44
7.5032/25 50 100 50 16 32/25 41 42 35 60 50 30 55
7.6032/25 60 125 62,5 16 32/25 41 46 425 625 625 30 60
7.8040/32 80 160 80 20 40/32 53 60 55 80 80 40 75
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Precision meets Motion

Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Shest 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B5 rechts Form 5.1 Form B5 right hand Form 5.1 Forme B5 droite Forme 5.1
lang long long
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Nr. d, b, b, b, h./h,, h, h, h, hg hg hy I, o
11.1612 16 58 39 5 12 17 15 15 20 22 19 13 24 30°
11.1612.1 16 58 39 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 30°
11.2016/12 20 75 50 7 16/12 22 19 19 25 30 23 16 30 30°
11.2016/12.1 20 75 50 7 16/12 22 19 19 25 30 23 26 40 30°
11.2516/12 25 75 50 7 16/12 22 225 225 25 30 25 16 30 30°
11.2516/12.1 25 75 50 7 16/12 22 225 225 25 30 25 26 40 30°
11.3020/16 30 100 65 10 20/16 29 26 22 28 38 30 22 40 25°
11.3020/16.1 30 100 65 10 20/16 29 26 22 28 38 30 42 60 25°
11.4025/20 40 118 755 125 25/20 34 35 30 32,5 48 22 A4
11.5032/25 50 130 80 16 32/25 41 42 35 35 60 30 55
11.6032/25 60 145 825 16 32/25 41 46 425 425 625 30 60
11.8040/32 80 190 110 20 40/32 53 60 55 55 80 40 75
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B6 links Form 5.4 Form B6 left hand Form 5.4 Forme B6 gauche Forme 5.4
lang long long
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Nr. d, b, b, b, h,/h,, h, h, h, h h, h, o5 1, o
14.1612 16 58 39 5 12 17 15 15 20 22 19 13 24 30°
14.1612.1 16 58 39 5 12 17 15 15 20 22 19 23 34 30°
14.2016/12 20 75 50 7 16/12 20 19 19 25 30 23 16 30  30°
14.2016/12.1 20 75 50 7 16/12 22 19 199 25 30 23 26 40  30°
14.2516/12 25 75 50 7 16/12 22 225 225 25 30 25 16 30  30°
14.2516/12.1 25 75 50 7 16/12 22 225 225 25 30 25 26 40  30°
14.3020/16 30 100 65 10  20/16 29 26 22 28 38 30 22 40 25°
14.3020/16.1 30 100 65 10  20/16 29 26 22 28 38 30 42 60  25°
14.4025/20 40 118 755 12,6 25/20 34 35 30 325 48 22 44
14.5032/25 50 130 80 16 32/25 41 42 35 35 60 30 55
14.6032/25 60 145 825 16  32/25 41 46 425 425 625 30 60
14.8040/32 80 190 110 20  40/32 53 60 55 55 80 40 75
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Precision meets Motion

RADIAL-Porte outil carré
inversé

Vierkant-Queraufnahme
Uberkopf

Turning Tool
Overhead

DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form BY rechts Form 5.2 Form B7 right hand Form 5.2 Forme B7 droite Forme 5.2
lang long long
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12.1612 16 58 39 5 12 17 15 15 22 20 19 13 24 30°
12.1612.1 16 58 39 5 12 17 15 15 22 20 19 23 34 30°
12.2016/12 20 75 50 7 16/12 22 19 19 30 25 23 16 30 30°
12.2016/12.1 20 75 50 7 16/12 22 19 19 30 25 23 26 40 30°
12.2516/12 25 75 50 7 16/12 22 225 225 30 25 25 16 30 30°
12.2516/12.1 25 75 50 7 16/12 22 225 225 30 25 25 26 40 30°
12.3020/16 30 100 65 10 20/16 29 26 22 38 35 28 22 40 25°
12.3020/16.1 30 100 65 10 2016 29 26 22 38 35 28 42 60 25°
12.4025/20 40 118 75,5 12,5 25/20 34 35 30 48 42,5 22 <4
12.5032/25 50 130 80 16 32/25 41 42 35 60 50 30 55
12.6032/25 60 145 82,5 16 32/25 41 46 42,5 62,5 62,5 30 60
12.8040/32 80 190 110 20 40/32 53 50 55 80 80 40 75
Vierkant-Queraufnahme  Turning Tool RADIAL-Porte outil carré
Uberkopf Overhead inversé
DIN 69 880 Teil 3 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 3 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 3 VDI 3425 page 2
Form B8 links Form 5.3 Form B8 left hand Form 5.3 Forme B8 gauche Forme 5.3
lang long long
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Nr. d, b, b, b, h,/h,, h, h, h, hg h, h, 1,05 I, o
13.1612 16 58 39 5 12 17 15 15 22 20 19 13 24 30°
13.1612.1 16 58 39 5 12 17 15 15 22 20 19 23 34 30°
13.2016/12 20 75 50 7 1612 22 19 19 30 25 23 16 30 30°
13.2016/12.1 20 75 50 7 16/12 22 19 19 30 25 23 26 40 30°
13.2516/12 25 75 50 7 16/12 22 22,5 225 30 25 25 16 30 30°
13.2516/12.1 25 75 50 7 1612 22 225 225 30 25 25 26 40 30°
13.3020/16 30 100 65 10 20116 29 26 22 38 35 28 22 40 25°
13.3020/16.1 30 100 65 10 20/16 29 26 22 38 35 28 42 60 25°
13.4025/20 40 118 75,5 12,5 25/20 34 35 30 48 42,5 22 44
13.5032/25 50 130 80 16 32/25 41 42 35 60 50 30 55
13.6032/25 60 145 82,5 16 32/25 41 46 425 625 625 30 60
13.8040/32 80 190 110 20 40/32 53 60 55 80 80 40 75
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Precision meets Motion

Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré
for Square Tool

DIN 69 880 Teil 4 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 4 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 4 VDI 3425 page 2

Form C1 rechts Form 1.1 Form CH1 right hand Form 1.1 Forme C1 droite Forme 1.1
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N. d, b, b, b, ¢ h,/h,, h, hs h, hs he hg I, I, R o
1.1612 16 43 24 13 12 17 15 15 20 22 19 44 5 20 30°
1.2016/12 20 52 27 13 16/12 22 19 19 25 30 23 55 7 30 30°
1.2016/12.1 20 65 40 26 16/12 22 19 19 25 30 23 50 30 30°
1.2516/12 25 58 33 19 16/12 22 225 225 25 30 25 55 7 20 30°
1.3020/16 30 70 35 17 20/16 29 26 22 28 38 30 70 10 30 25°
1.4025/20 40 85 425 205 25/20 34 35 30 32,5 48 85 125 30
1.5032/25 50 100 50 255 32/25 41 42 35 35 60 100 16 40
1.6032/25 60 125 625 325 32/25 41 46 425 425 62,5 125 16 40
1.8040/32 80 160 80 41 40/32 53 60 55 55 80 160 20 40
Vierkant-Langsaufnahme Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré

for Square Tool
DIN 69 880 Teil 4 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 4 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 4 VDI 3425 page 2
Form C2 links Form 1.4 Form C2 left hand Form 1.4 Forme C2 gauche Forme 1.4
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Nr. d, b, b, b hj/h, h, h,  h,  h.  h,  h, I, I «
41612 16 43 24 13 12 17 15 15 20 22 19 44 5 20 30°
4.2016/12 20 65 40 26  16/12 22 19 19 25 30 23 50 30  30°
4.2516/12 25 58 33 19  16/12 22 225 225 25 30 25 55 7 20 30°
4.3020/16 30 76 41 23 2016 29 26 22 28 38 30 70 10 30 25°
4.4025/20 40 90 475 255 25/20 34 35 30 325 48 85 125 30
4.5032/25 50 105 55 30,5 32/25 41 42 35 35 60 100 16 40
4.6032/25 60 125 625 325 32/25 41 46 425 425 625 125 16 40
4.8040/32 80 160 80 41  40/32 53 60 55 55 80 160 20 40
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Precision meets Motion

Vierkant-Langsaufnahme

Turning Toolholder AXIAL-Porte outil carré

Uberkopf for Square Tool, Overhead inversé
DIN 69 880 Teil 4 VDI 3425 Bl. 2 DIN 69 880 Part 4 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 4 VDI 3425 page 2
Form C3 rechts Form 1.2 Form C3 right hand Form 1.2 Forme C3 droite Forme 1.2
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Nr. d, b, b b h,/h,, h, hs hs he h, hg l, 1, Iy o
2.1612 16 43 24 13 12 17 15 15 22 20 44 5 20 30°
2.2016/12 20 52 27 13 16/12 22 19 19 30 25 23 55 7 30 30°
2.2016/12.1 20 65 40 26 16/12 22 19 19 30 25 23 50 20 30°
2.2516/12 25 58 33 19 16/12 22 225 225 30 25 25 55 7 30 30°
2.3020/16 30 70 35 17 20/16 29 26 22 38 35 28 70 10 30 25°
2.4025/20 40 85 42,5 20,5 25/20 34 35 30 48 42,5 85 12,5 30
2.5032/25 50 100 50 25,5 32/25 41 42 35 60 50 100 16 40
2.6032/25 60 125 62,5 325 32/25 41 46 425 625 625 125 16 40
2.8040/32 80 160 80 41 40/32 53 50 55 80 80 160 20 40

Vierkant-Langsaufnahme

Turning Toolholder

AXIAL-Porte outil carré

Uberkopf for Square Tool, Overhead inversé
DIN 69 880 Teil 4 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 4 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 4 VDI 3425 page 2
Form C4 links Form 1.3 Form C4 left hand Form 1.3 Forme C4 gauche Forme 1.3
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Nr. d, b, bs bg%5  h/h,, h, hy h, he h, he I, I, I, a
3.1612 16 43 24 13 12 17 15 15 22 20 44 5 20 30°
3.2016/12 20 65 40 26 16/12 22 19 19 30 25 23 50 30 30°
3.2516/12 25 58 33 19 16/12 22 225 225 30 25 25 55 7 20 30°
3.3020/16 30 76 M 23 20/16 29 26 22 38 35 28 70 10 30 25°
3.4025/20 40 90 47,5 255 25/20 34 35 30 48 42,5 85 12,5 30
3.5032/25 50 105 55 30,5 32/25 41 42 35 60 50 100 16 40
3.6032/25 60 125 62,5 32,5 32/25 41 46 425 625 625 125 16 40
3.8040/32 80 160 80 41 40/32 53 60 55 80 80 160 20 40
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Precision meets Motion

Vierkant-Mehrfach- Multi Purpose RADIAL-Porte outil carré
aufnahme Square Toolholder universelle
DIN 69 880 Teil 5 DIN 69 880 Part 5 DIN 69 880 Partie 5
Form D1 Form D1 Forme D1
]
1 .
I l | 1
WAAALST Ty
o
o~ [ —
=| =l £} . ©
< e 2
f T
-
11 sf
NI d, __h/h, b, b,°5 b b h, hy, h, h, 18 L o
16.2516/12 25 16/12 33 19 33 19 22 25 30 25 34 48 30°
16.3020/16 30 20/16 35 17 M1 23 29 28 38 30 42 60 25°
15.4025/20 40 25/20 425 20,5 47 .5 25,5 34 32,5 48 50 72
15.5032/25 50 32/25 50 25,5 55 30,5 41 35 60 60 85
15.6032/25 60 32/25 57,6 325 57,5 325 M4 425 62,5 85 110
15.8040/32 80 40/32 76 41 76 41 53 55 80 105 140
Vierkant-Mehrfach- Multi Purpose RADIAL-Porte outil carré
aufnahme Uberkopf Square Toolholder overhead universelle, inversé
DIN 69 880 Teil 5 DIN 69 880 Part 5 DIN 69 880 Partie 5
Form D2 Form D2 Forme D2
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NI d, h/h, b b,"* b b5 h, h.  hs h, 195 |, o
16.2516/12 25 16/12 33 19 33 19 22 30 25 25 34 48 30°
16.3020/16 30 20/16 35 17 41 23 29 38 35 28 42 60 25°
16.4025/20 40 25/20 42,5 20,5 47,5 255 34 48 42,5 50 72
16.5032/25 50 32/25 50 25,5 55 30,5 41 60 50 60 85
16.6032/25 60 32/25 57,5 32,5 57,5 32,5 41 62,5 62,5 85 110
16.8040/32 80 40/32 76 41 76 41 53 80 80 105 140

1.8



Precision meets Motion

Axial Toolholder
DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2

AXIAL-Porte outil
DIN 69 880 VDI 3425 page 2

Axial-Werkzeughalter
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2

hl | h3
]

12 di

R = Exécution droite (dessin ci dessus)
L = Exécution gauche (dessin a inverser)

R = Rechte Ausfihrung (wie gezeichnet)
L = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

R = right side (as shown)
L = leftside (mirror image)

Nr. d, d, d, h, h, b, b, 1, I, Is
23.3016R 30 68 68 16 28 16 16 70 16 14
23.3016L 30 68 68 16 28 16 16 70 16 14
23.4020R 40 83 83 20 32,5 20 20 100 20 16
23.4020L 40 83 83 20 32,5 20 20 100 20 16
23.5025R 50 85 98 25 35 25 25 120 25 28
23.5025L 50 85 98 25 35 25 25 120 25 28
23,6025R 60 110 123 25 42,5 20 26 120 15 28
23.6025L 60 110 123 25 42,5 20 26 120 15 28

Radial-Axial-Werkzeug-  Radial-Axial Toolholder =~ RADIAL-AXIAL-Porte outil

halter

DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

I
| —
| D v

3

®
©

2
SHEZ

b2

Y

12 he h3

R = Exécution droite (dessin ci dessus)
L = Exécution gauche (dessin a inverser)

R = right side (as shown)
L = leftside {mirror image)

R = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet)
L = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

Nr.

Rechts Links

right/droit left/gauche d, h, B I, I3 b, b, h, h,
26.3020/16R 26.3020/16L 30 20/16 55 70 18 74 39 28 38
26.4025/20R 26.4025/20L 40 25/20 63 100 22 a0 47,5 32,5 48
26.5032/25R 26.5032/25L 50 32/25 78 120 25 107 56 35 60
26.6032/25R 26.6032/25L 60 32/25 94 135 28 125 62,5 42,5 62,5
26.8040/32R 26.8040/32L 80 40/32 124 140 30 160 80 55 80
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Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder RADIAL-Porte
Queraufnahme for Diagonal Adaptor outil de base
rechts right hand droite
DIN 69 880 VDI 3425 B. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
h3_, hi_,
a 15° |
. t | A F
| 1 )
o~ ‘T""'
. | l Il E i U
12 he ' | _hs
Nr. d, b, b, h, h, h, he L,
32.16.1 16 42 23 15 15 20 22 24
32.20.1 20 55 30 19 19 25 30 24
32.25.1 25 55 30 225 225 25 30 24
32.30.1 30 70 35 26 22 28 38 28
32.40.1 40 85 425 35 30 32,5 48 29
32.50.1 50 100 50 42 35 35 60 29
Wechselhalter mit Infeed Toolholder RADIAL-Support
Queraufnahme with Diagonal Adaptor interchangeable
rechts, héhenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
hs
h h3 he_,
| 5 i J\
152 B
/-—- | \‘90
+ 4 5 I B t\/
—‘Q l W i - .—.—ﬁ_
~ I hir +-—
l -?- X hir
3 J
' —=1 hg f=— hy —
Nr. b, b, b, hy/hy, h, h, h, h, h, I, I,
32.111 42 23 5 12 17 14 14 40 9 19 11
32.211 55 30 7 16/12 22 18 18 53 13 25 12
32.311 70 35 10 20116 29 25 21 63 17 30 18
32.411 85 42,5 125 2520 34 34 29 78 22 34 22
32.511 100 50 16 32/25 41 4 34 93 27 36 25
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with RADIAL-Support
Queraufnahme, Uberkopf  Diagonal Adaptor, overhead interchangeable
rechts, héhenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
I hé
h3
el
I — 15°
4+ : I
__é_, = —u . ._lL_..
—}-— i o | L h1ir |
| g ——n_L
12 1 h1
h2 he |,
hs _
Nr. b, b, b, hi/hq, h, h, h, hs h, I, I,
32.1110K 42 23 5 12 17 14 14 40 9 19 11
32.2110K 55 30 7 16/12 22 18 18 58 13 25 12
32.3110K 70 35 10 20/16 29 25,5 21,5 72 17 30 18
32.4110K 85 425 125 2520 34 34 29 87 21,5 34 22
32.5110K 100 50 16 32/25 41 41 34 106 24 36 25




Precision meets Motion

Wechselhalter fiir
Stechwerkzeuge

rechts, héhenverstellbar

Infeed Toolholder
for Fitting Tools
right hand, height adjustable

RADIAL-Support inter-
changeable de tronconnage

droite, hauteur réglable

5 P

1 J 1+
N ' — 2
3L | -
ki
o
0 o\ b2
. b1 -
Nr. b, b, h, h; h, hs Iy
32.112 42 23 22 15 14 41 19
32.212 55 30 29 18 18 53 25
32.312 70 35 37 25 21 63 25
32.412 85 42,5 47 34 29 78 25
32.512 100 50 59 41 34 93 25
Bei Bestellung Stechhalter, Typ und When ordering fitting holder, please give Spécifier a la commande marque et di-
Abmessung angeben Type and measurements mensions de I'outil de trongonnage utilisé
Wechselhalter 32..12 UK Uberkopf Infeed Toolholder 32..12 UK overhead Support interchangeable inversé 32..12 UK
auf Anfrage on request sur demande
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support interchangeable
Ausdrehwerkzeuge for Turning Tools
rechts, hthenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
| Inﬁi e { ':W \
L 2l Y
7T - 2
2 -‘?’ | 42 =
1 th —]
Nr. d, b, b, h, h; h, hg I,
32.113 6-10 42 23 21 14 14 40 25
32.213 8-16 55 30 29 18 18 53 32
32.313 8-25 70 35 37 25 21 63 36
32.413 8-25 85 42,5 47 34 29 78 40
32.513 8-25 100 50 59 41 34 93 40
Bei Bestellung d, angeben When ordering, please give d, A la commande spécifier d,
Wechselhalter fur Infeed Toolholder Support
Spannzangen for Collets Pince de serrage
rechts, héhenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
& !
N
) -3
3 [T ¢
° g .‘3 /"J ;[
[
b1
Nr. d, d, b, b, h, h, h, hg I passende Spannzangen
32.114.01 1-10 28 42 23 21 14 14 40 41 160 426E
32.114.02 1-13 34 42 23 21 14 14 40 44 200 428E
32.114.1 1-16 42 42 23 21 14 14 40 49 250 430E
32.214.1 1-16 42 55 30 29 18 18 53 46 250 430E
32.314.1 1-16 42 70 35 37 25 21 63 46 250 430E
32.314.2 2-20 50 70 35 37 25 21 63 51 320 470E
32.414.1 1-16 42 85 42,5 47 34 29 78 46 250 430E
32.414.2 2-20 50 85 42,5 47 34 29 78 51 320 470E
32.414.3 3-26 63 85 42,5 47 34 29 78 57 400 472E
32.514.3 3-26 63 100 50 59 41 34 93 57 400 472E




Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder RADIAL-Porte
Queraufnahme for Diagonal Adaptor outil de base
links left hand gauche
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

12 hg , hs

! L

T LI 1

| _l s H—se

- F. , "'._"./\
h3 hi,
MNr. d, b, b, h, h, hg hg Iy
32.16.3 16 42 23 15 15 20 22 24
32.20.3 20 55 30 19 19 25 30 24
32.25.3 25 55 30 22,5 22,5 25 30 24
32.30.3 30 70 35 26 22 28 38 28
32.40.3 40 85 425 35 30 325 48 29
32.50.3 50 100 50 42 35 35 60 29
Wechselhalter mit Infeed Toolholder RADIAL-Support
Queraufnahme with Diagonal Adaptor interchangeable
links, héhenverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
h2
l 12 hé h

b3

b2

Nr. b, b, b, hy/hy h, hs I I,
32.131 42 23 5 12 17 14 14 40 9 19 11
32.231 55 30 7 16/12 22 18 18 53 13 25 12
32.331 70 35 10 20/16 29 25 21 63 17 30 18
32.431 85 42,5 12,5 25/20 34 34 29 78 22 34 22
32.531 100 50 16 32/25 41 Ll 34 93 27 36 25
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with RADIAL-Support
Queraufnahme, Uberkopf Diagonal Adaptor, overhead interchangeable
links, héhenverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
h2
—] 17 } __l h1 the I__
" L]
- A0
|
__?. "o
|
5]
Nr. b, b, b, h+/hy, h, hy h, hg hg I, Iy
32.131UK 42 23 5 12 17 14 14 40 9 19 11
32.231UK 55 30 7 16/12 22 18 18 58 13 25 12
32.331UK 70 35 10 20/16 29 255 21,5 72 17 30 18
32.4310K 85 42,5 12,5 25/20 34 34 29 87 21,5 34 22
32.5310K 100 50 16 32/25 41 M 34 106 24 36 25




Precision meets Motion

Wechselhalter fiir
Stechwerkzeuge

links, hdhenverstellbar

for Fitting Tools
left hand, height adjustable

Infeed Toolholder

RADIAL-Support inter-
changeable de tronconnage

gauche, hauteur réglable

i JYY

H AN
._l_.._r_ + El'
w . —
£
- m
b= N =
,)g_{
Y
b1
Nr. b, b, h, h, h, hg 1,
32.132 42 23 22 15 14 41 19
32.232 55 30 29 18 18 53 25
32.332 70 35 37 25 21 63 25
32.432 85 42,5 47 34 29 78 25
32.532 100 50 59 4 34 93 25
Bei Bestellung Stechhalter, Typ und When ordering fitting holder, please give Spécifier a la commande margue et di-
Abmessung angeben Type and measurements mensions de 'outil de trongonnage utilisé
Wechselhalter 32..12 UK Uberkopf Infeed Toolholder 32..12 UK overhead Support interchangeable inversé 32..12 UK
auf Anfrage on request sur demande
Wechselhalter fiir Infeed Toolholder Support interchangeable
Ausdrehwerkzeuge for Turning Tools
links, hohenverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
| ) ")
L
-4 — 4 v
£z
m
= d2 =
| —~—
1 ——1Db?2 __l Q
b1 —]
Nr. d, by b, h, h, h, hg l,
32.113 6-10 42 23 21 14 14 40 25
32.213 8-16 55 30 29 18 18 53 32
32.313 8-25 70 35 37 25 21 63 36
32.413 8-25 85 42,5 47 34 29 78 40
32518 8-25 100 50 59 41 34 93 40
Bei Bestellung d; angeben When ordering, please give d, A la commande spécifier d,
Wechselhalter fur Infeed Toolholder Support
Spannzangen for Collets Pince de serrage
links, héhenverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
AT
1 :.ﬂ—l £z]
3 s i} 2| ] Tz
TR T :
o
1 == l:uz 2
bl ——
Nr. d, d, b, b. h, h, h. he I passende Spannzangen
32.114.01 1-10 28 42 23 21 14 14 40 4 160 426E
32.114.02 1-13 34 42 23 21 14 14 40 44 200 428E
32.114.1 1-16 42 42 23 21 14 14 40 49 250 430E
32.214.1 1-16 42 55 30 29 18 18 53 46 250 430E
32.314.1 1-16 42 70 35 37 25 21 63 46 250 430E
32.314.2 2.20 50 70 35 37 25 21 63 51 320 470E
32.414.1 1-16 42 85 425 47 34 29 78 46 250 430E
32.414.2 2-20 50 85 42,5 47 34 29 78 51 320 470E
32.414.3 3-26 63 85 42,5 47 34 29 78 57 400 472E
32.514.3 3-26 63 100 50 59 4 34 93 57 400 472E
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Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder Axial-Porte
Langsaufnahme for Axial Adaptor outil de base
rechts right hand droite
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
15°
$ Thg L
—/
. o)’
m | T N fasy
o \\/4
11 ST Z T -
11 _ _r ~_ hg hs
Nr. d, b, b, b, h, h, hs he I I,
32.16.2 16 35 16 24 15 15 20 22 44 21
32.20.2 20 40 16 24 19 19 25 30 55 30
32.25.2 25 41 16 24 225 22,5 25 30 55 30
32.30.2 30 55 20 28 26 22 28 38 70 30
32.40.2 40 70 27,5 35 35 30 32,5 48 85 30
32.50.2 50 83 33 40 42 35 35 60 100 40
Wechselhalter mit Infeed Toolholder Axial-Support
Langsaufnahme with Axial Adaptor interchangeable
rechts, héhenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
11
_@. _@_ ) St 4 —H hir —
3 v L
3 hé
Nr. b, b, ha/hy, h, h, h, I, I, I,
32.121 19 11 12 17 9 40 42 5 23
32.221 25 12 16/12 22 13 53 54 7 30
32.321 30 18 20/16 29 17 63 69 10 35
32.421 34 22 25/20 34 22 78 84 12,5 42,5
32.521 36 25 32/25 41 27 93 99 16 50
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with Axial-Support
Langsaufnahme, Uberkopf Axial Adaptor, overhead interchangeable
rechts, héhenverstellbar right hand, height adjustable droite, hauteur réglable
X
‘é‘ Df -1 =h1r =T .n|
13 h2
_ hé
Nr. b, b, ha/hy, h, h, h, I, I, I,
32.1210K 19 11 12 17 9 40 42 5 23
32.2210K 25 12 16/12 22 13 58 54 7 30
32.321UK 30 18 20/16 29 17 72 69 10 35
32.421UK 34 22 25/20 34 215 87 84 12,5 425
32.6210UK 36 25 32125 41 24 106 99 16 50
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Precision meets Motion

Grundhalter fiir Basic Toolholder Axial-Porte
Langsaufnahme for Axial Adaptor outil de base
links left hand gauche
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
1 ~_he | hS
1 < |
- ' P @
o | 5 d . __q;’/—] °
N\
¢ T A
e
E ~ h3 ht,
Nr. d, b, b, b, hy h, hs hs I Iy
32.16.4 16 37 18 24 15 15 20 22 44 21
32.20.4 20 43 18 24 19 19 25 30 55 30
32.25.4 25 43 18 24 225 22,5 25 30 55 30
32.30.4 30 59 24 28 26 22 28 38 70 30
32.40.4 40 70 27,5 35 35 30 32,5 48 85 30
32.50.4 50 83 33 40 42 35 35 60 100 40
Wechselhalter mit Infeed Toolholder Axial-Support
Langsaufnahme with Axial Adaptor interchangeable
links, héhenverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
hi
3 h2
2. | — ol h3 [N
_é h1r
voe | {14 T
F=]
Y i
r =]
Nr. b, b, hy/hy, h, hs h, Iy I, I
32.141 19 11 12 17 9 40 42 5 23
32.241 25 12 16/12 22 13 53 54 7 30
32.341 30 18 20/16 29 17 63 69 10 35
32.441 34 22 25/20 34 22 78 84 12,5 42,5
32.541 36 25 32/25 41 27 93 99 16 50
Wechselhalter mit Infeed Toolholder with Axial-Support
Langsaufnahme, Uberkopf Axial Adaptor, overhead interchangeable
links, héhenverstellbar left hand, height adjustable gauche, hauteur réglable
hg
13 h2
-
r_ hir
o~ g . . .1
| ¢ 5 = 1
- 0
- §
Nr. b, b, hy/hy, h, hs h, Iy I, I,
32.1410K 19 11 12 17 9 40 42 5 23
32.2410K 25 12 16/12 22 13 58 54 7 30
32.3410K 30 18 20/16 29 17 72 69 10 35
32.441UK 34 22 25/20 34 21,5 87 84 12,5 42,5
32.5410K 36 25 32/25 41 24 106 99 16 50
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Precision meets Motion

Zylinderaufnahme Side Lock Adaptor Porte outil cylindrique
DIN 69 880 Teil 6, VDI 3425 BIl. 2 DIN 69 880 Part 6, VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 6, VDI 3425 page 2
Form E2 fir Drehwerkzeuge Form E2 for turning-tools Forme E2 pour outils de tour cylindrique
mit Zylinderschaft with cylindrical shaft
Iz "
Ventilschraube fiir
AuBen- oder Innenkiihlung
Valve screw for inside or !
ouside cooling supply -
=4
E RN R e £
4 &
I3
s dg
Nr./No. d, d, dy d, d, h, h, I I I, G
19.1606 16 6 40 32 M6 18 18 13 44 34 M8x1
19.1608 16 8 40 32 M6 18 18 13 44 34 M8x1
19.1610 16 10 40 32 M6 18 18 13 44 34 M8x1
19.1612 16 12 40 40 M3 18 18 44 34 M8x1
19.1616 16 16 40 40 M8 18 18 44 34 M8x1
19.2008 20 8 50 40 M8 23 23 18 50 41 M10x1
19.2010 20 10 50 40 M8 23 23 18 50 41 M10x1
19.2012 20 12 50 40 M8 23 23 18 50 41 M10x1
19.2016 20 16 50 40 M8 23 23 18 50 4 M10x1
19.2020 20 20 50 45 M8 23 23 50 41 M10x1
19.2025 20 25 50 45 M8 23 23 60 51 M10x1
19.2508 25 8 58 40 M8 25 25 18 50 41 M14x1,5
19.2510 25 10 58 40 M8 25 25 18 50 41 M14x1,5
19.2512 25 12 58 40 M8 25 25 18 50 41 M14x1,5
19.2516 25 16 58 40 M8 25 25 18 50 41 M14x1,5
19.2520 25 20 58 58 M8 25 25 50 41 M14x1,5
19.2525 25 25 58 58 M8 25 25 60 51 M14x1,5
19.3008 30 8 68 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5
19.3010 30 10 68 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5
19.3012 30 12 68 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5
19.3016 30 16 68 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5
19.3020 30 20 68 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5
19.3025 30 25 68 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5
19.3032 30 32 68 62 M8 28 30 75 61 M18x1,5
19.4008 40 8 83 55 M8 32,5 22 75 61 M22x1,5
19.4010 40 10 83 55 M8 32,5 22 75 61 M22x1,5
19.4012 40 12 83 55 M8 32,5 22 75 61 M22x1,5
19.4016 40 16 83 55 M10 32,5 22 75 61 M22x1,5
19.4020 40 20 83 55 M10 32,5 22 75 61 M22x1,5
19.4025 40 25 83 55 M10 32,5 22 75 61 M22x1,5
19.4032 40 32 83 70 M10 32,5 75 61 M22x1,5
19.4040 40 40 83 70 M10 32,5 90 76 M22x1,5
19.5012 50 12 98 62 M12 38 30 90 76 M28x1,5
19.5016 50 16 98 62 M12 35 30 90 76 M28x1,5
19.5020 50 20 98 62 M12 35 30 90 76 M28x1,5
19.5025 50 25 98 62 M12 35 30 90 76 M28x1,5
19.5032 50 32 98 62 M12 35 30 90 76 M28x1,5
19.5040 50 40 98 80 M12 35 90 76 M28x1,5
19.5050 50 50 98 80 M12 35 100 86 M28x1,5
19.6016 60 16 123 68 M12 42,5 30 90 76 M42x1,5
19.6020 60 20 123 68 M12 42,5 30 90 76 M42x1,5
19.6025 60 25 123 68 M12 42,5 30 90 76 M42x1,5
19.6032 60 32 123 68 M12 42,5 30 90 76 M42x1,5
19.6040 60 40 123 98 M12 42,5 30 90 76 M42x1,5
19.6050 60 50 123 98 M12 42,5 30 100 86 M42x1,5
19.8020 80 20 158 68 M12 55 30 100 86 M42x1,5
19.8025 80 25 158 68 M12 55 30 100 86 M42x1,5
19.8032 80 32 158 68 M12 55 30 100 86 M42x1,5
19.8040 80 40 158 98 M12 55 30 100 86 M42x1,5
19.8050 80 50 158 98 M12 55 30 100 86 M42x1,4
Zylinderaufnahmen mit weiteren Side Lock Adaptors with further Autre dimension pour d, sur demande.
d, MaBen auf Anfrage. d, measurements on request.
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Precision meets Motion

Bohrstangenhalter Boring Bar Holder Porte barre d'alésage

mit zylindrischer Aufnahme with cylindrical Adaptor serrage par vis

lange Ausfiihrung

DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
Form 9.1 Form 9.1 Forme 9.1

~ < 1
S
&
Nr./No. d, d, dg d, d, h, h Iy lg l; G
22.3008 30 8 68 55 M6 28 30 22 85 70 M16x1,5
22.3010 30 10 68 55 M6 28 30 22 85 70 M16x1,5
22.3012 30 12 68 55 M8 28 30 22 85 70 M16x1,5
22.3016 30 16 68 55 M8 28 30 22 85 70 M16x1,5
22.3020 30 20 68 55 M8 28 30 22 85 70 M16x1,5
22.3025 30 25 68 55 M8 28 30 22 85 70 M16x1,5
22.3032 30 32 68 62 M8 28 30 30 85 70 M16x1,5
22.4008 40 8 83 55 M8 32,5 22 95 80 M22x1,5
22.4010 40 10 83 55 M8 32,5 22 95 80 M22x1,5
22.4012 40 12 83 55 M8 32,5 22 95 80 M22x1,5
22.4016 40 16 83 55 M10 32,5 22 95 80 M22x1,5
22.4020 40 20 83 55 M10 32,5 22 95 80 M22x1,5
22.4025 40 25 83 55 M10 32,5 22 95 80 M22x1,5
22.4032 40 32 83 62 M10 32,5 30 95 80 M22x1,5
22.4040 40 40 83 70 M10 32,5 30 95 80 M22x1,5
22.5012 50 12 98 68 M10 35 30 95 78 M28x1,5
22.5016 50 16 98 68 M10 35 30 95 78 M28x1,5
22.5020 50 20 98 68 M12 35 30 95 78 M28x1,5
22.5025 50 25 98 68 M12 35 30 95 78 M28x1,5
22.5032 50 32 98 68 M12 35 30 95 78 M28x1,5
22.5040 50 40 98 80 M12 35 30 95 78 M28x1,5
22.6016 60 16 123 68 M10 42,5 30 100 83 M32x1,5
22.6020 60 20 123 68 M12 42,5 30 100 83 M32x1,5
22.6025 60 25 123 68 M12 425 30 100 83 M32x1,5
22.6032 60 32 123 68 M12 425 30 100 83 M32x1,5
22.6040 60 40 123 80 M12 42,5 30 100 83 M32x1,5
Zylinderaufnahmen mit weiteren Side Lock Adaptors with further Autre dimension pour d, sur demande.
d, MaBen auf Anfrage. d, measurements on request.
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Precision meets Motion

Bohrstangenhalter Boring Bar Holder Porte barre d'alésage

mit zylindrischer Aufnahme with cylindrical Adaptor serrage par déformation

und geschlitzter Klemmung and split clamping

DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

L JIFN/@A\1RW
} = N\
n L/

be
N
-t
. A INO A} T
—H -
N -
- _i_ LD *
(| 3 1
Nr. d, d, d, d; h; Iy Iy Iy lg
24.3020/1 30 68 20 16,4 28 55 60 45 57
24.3020/2 30 68 20 16,4 28 55 85 45 68
24.3025/1 30 68 25 16,4 28 55 60 45 57
24.3025/2 30 68 25 16,4 28 55 85 45 68
24.4025M 40 83 25 20,4 32,5 63 70 45 58
24.4025/2 40 83 25 20,4 32,5 63 95 45 83
24.4032/1 40 83 32 20,4 32,5 63 70 45 58
24.4032/2 40 83 32 20,4 32,5 63 95 45 83
24.5025M 50 98 25 20,4 35 78 70 45 67
24.5025/2 50 98 25 20,4 35 78 95 45 88
24.5040/1 50 98 40 26,4 35 78 70 45 67
24.5040/2 50 98 40 26,4 35 78 95 45 88
24.6032/1 60 123 32 26,4 42,5 94 85 55 80
24.6032/2 60 123 32 26,4 42,5 94 100 55 92
24 60401 60 123 40 34 42,5 94 85 55 80
24.6040/2 60 123 40 34 42,5 94 100 55 92
24.6050/1 60 123 50 34 425 94 85 55 80
24.6050/2 60 123 50 34 42,5 94 100 55 92




Precision meets Motion

Reduzierbuchse Reducing Sleeve Douille de réduction

flir Werkzeuge mit Zylinderschaft for tools with cylindrical shaft Pour outil & queue cylindrique

"; ““““““““““ [Tl
3|8 P> . 5
Wy !
l2
l4

Nr./No. d, d, d; L [ Nr./No. d, d, d; I, [
28.2006 20 6 24 30 4 28.3210 32 10 36 50 4
28.2008 20 8 24 30 4 28.3212 32 12 36 50 4
28.2010 20 10 24 30 4 28.3215 32 15 36 50 4
28.2012 20 12 24 30 4 28.3216 32 16 36 50 4
28.2015 20 15 24 30 4 28.3220 32 20 36 50 4
28.2016 20 16 24 30 4 28.3225 32 25 36 50 4
28.2506 25 6 29 40 4 28.4010 40 10 44 78 4
28.2508 25 8 29 40 4 28.4012 40 12 44 78 4
28.2510 25 10 29 40 4 28.4015 40 15 44 78 4
28.2512 25 12 29 40 4 28.4016 40 16 el 78 4
28.2515 25 15 29 40 4 28.4020 40 20 44 78 4
28.2516 25 16 29 40 4 28.4025 40 25 44 78 4
28.2520 25 20 29 40 4 28.4032 40 32 44 78 4
28.3008 30 8 34 50 4 28.5020 50 20 54 88 4
28.3010 30 10 34 50 4 28.5025 50 25 54 88 4
28.3012 30 12 34 50 4 28.5032 50 32 54 88 4
28.3015 30 15 34 50 4 28.5040 50 40 54 88 4
28.3016 30 16 34 50 4 28.6025 60 25 64 88 4
28.3020 30 20 34 50 4 28.6032 60 32 64 88 4
28.3025 30 25 34 50 4 28.6040 60 40 64 88 4
28.3208 32 8 36 50 4 28.6050 60 50 64 88 4
Reduzierbuchsen mit weiteren Reducing sleeves d, measurements Douilles de réduction autre dimension

d, MaBen auf Anfrage. on reguest. pour d, sur demande.




Precision meets Motion

Reduzierhiilsen Reducing Sleeve Douille de réduction

flir Werkzeuge mit Zylinderschaft for tools with cylindrical shaft Pour outil & queue cylindrigue

dy
dz
dy

I
Nr. d d d, d, I, I, Nr./No. d, d, d, d, I, |
28.2506S 25 6 29 50 4 28.4008S 40 8 44 58 5
28.2508S 25 8 29 50 4 28.40108 40 10 44 58 5
28.25108 25 10 29 50 4 28.40128 40 12 44 58 5
28.25128 25 12 29 50 4 28.4016S 40 16 44 58 5
28.2516S 25 16 29 50 4 28.4020S8 40 20 44 58 5
28.252038 25 20 29 50 4 28.40253 40 25 44 58 5
28.3206G200 32 6 40 58 5 28.4032S 40 32 44 58 5
28.3208G200 32 8 40 58 5 28.5012S 50 12 54 75 5
28.3210G200 32 10 40 58 5 28.5016S 50 16 54 75 5
28.3212G200 32 12 40 58 5 28.5020S 50 20 54 75 5
28.3216G200 32 16 40 58 5 28.5025S8 50 25 54 75 5
28.3220G200 32 20 40 58 5 28.5032S 50 32 54 75 5
28.3225G200 32 25 40 58 5 28.5040S 50 40 54 75 5
Reduzierhilsen mit weiteren d, MaBen Reducing sleeves d, measurements on Douilles de réduction autre dimension
auf Anfrage request pour d, sur demande.
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Precision meets Motion

WH-Werkzeughalter WH-Toolholder Porte outil WH

fur Bohrstangen for Boring Bars pour alésage

Durchmesser und Drehmitte einstellbar Diameter and turning-centre point adjustable Diameétre et centrage réglables

DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

vaE % Ny
- ) |
o
i A A
L ‘l'
Iy
Nr. d, d, d, I, R
220.100/20 20 28 50 40 50
220.100 30 28 68 55 70
220.110 40 36 83 63 80
220.120 50 46 98 78 90
220.130 60 46 123 94 100
220.140 80 46 158 124 100
WH-Wechselhalter WH-Reducing Sleeve WH-Supports
interchangeables
- fg} C.\ A
——

Nr. d, d, I, Nr. ds d, [ Nr. dy d, I,
200.106 28 6 32 200.208 36 8 38 200.312 46 12 52
200.108 28 8 32 200210 36 10 38 200.313 46 13 52
200.110 28 10 32 200212 36 12 38 200.314 46 14 52
200.112 28 12 32 200.213 36 13 38 200.315 46 15 52
200.113 28 13 32 200.214 36 14 38 200.316 46 16 52
200.114 28 14 35 200.215 36 15 38 200.320 46 20 52
200.115 28 15 35 200.216 36 16 38 200.325 46 25 52
200.116 28 16 35

Nr. d, Sy Iy Nr. d; Sy Iy Nr. d, S l,
210.108 28 8 32 210.210 36 10 38 210.312 46 12 52
210.110 28 10 32 210212 36 12 38 210.316 46 16 52
210.112 28 12 32 210.216 36 16 38 210.320 46 20 52
Wechselhalter mit weiteren d, und Reducing Sleeves with further d, Support interchangeable avec autres
s, MaBen auf Anfrage and s, measurements on request dimension pour d, et s, sur demande
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Precision meets Motion

Bohrstangenaufnahme Boring Bar Adaptor Porte barre d'alésage
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

J_ﬁ e —— —— — ]
4 == = _
A\ + ——
1
1
L.
30
— d 3 -

Nr. d, d, d, h, Nr. d, d, d, h,
20.3012 30 68 12 28 20.5012 50 98 12 35
203016 30 68 16 28 20.5016 50 98 16 35
203020° 30 68 20 28 20.5020 50 98 20 35
204012 40 83 12 32,5 20.5025 50 98 25 35
204016 40 83 16 32,5 20.5032 50 98 32 35
204020 40 83 20 32,5 20.6016 60 123 16 42,5
204025 40 83 25 32,5 20.6020 60 123 20 42,5
204032 40 83 32 32,5 20,6025 60 123 25 42,5

20.6032 60 123 32 42,5

20.6040 60 123 40 42,5
* Diese Abmessungen ohne Verzahnung, * These measurements are without * Utilisation techniquement non

da technisch nicht mdglich. serrations as this is technically not recommandée.

Bohrstangenaufnahmen mit weiteren possible. Further d, measurements on Porte barre d'alesage avec autres d,

d A MaBen auf Anfrage request dimensions sur demande
Stellhiilsenaufnahme Automative Adaptor Porte embout de réglage
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

N
g =\ =
L) i
7/ |
Y
Nr. d, d, d, h I, Nr. d, d, d, h, I,
21.3020" 30 68 20 28 30 21.6028 60 123 28 42,5 40
21.4028* 40 83 28 32,5 30 21.6036 60 123 36 42,5 40
21.5028 50 98 28 35 40 21.8028 80 158 28 55 40
21.5036" 50 98 36 35 40 21.8036 80 158 36 55 40
21.8048 80 158 48 55 40
* Diese Abmessungen ohne Verzahnung, * These measurements are without * Utilisation techniguement non
da technisch nicht méglich serrations as this is technically not recommandée

possible
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Precision meets Motion

Stellhiilsenaufnahme

DIN 69 880

VDI 3425 BI. 2

Automative Adaptor

DIN 69 880

VDI 3425 Sheet 2

Tool Technologies

Porte outil pour embout
de réglage

DIN 69 880

VDI 3425 page 2

> )
-1
T 1 A f -
-,;t o 1k ‘@ i' .y T M
i . *
| 3 a ha""
l 2 - I 1
NI I d, d, d, d, R I, h,
25.300 55 30 28 68 45 95 73 28
25.310 63 40 36 83 52 115 93 32,5
25.320 78 50 48 98 68 145 117 35
25.330 94 60 48 123 68 145 117 42,5
Stellhiilsenaufnahme Adjustable Sleeve Réduction pour embout
de réglage
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
| | :
- — 1
—_— ™
)
' iy R}
- !
— L3—
~—— l2 — ™
NI d, d, , l,
25.350 30 20 77 4
25.360 40 28 85 4
25.370 50 36 106 4
25.380 60 36 122 4
25.390 80 48 152 4
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder with cylindrical Porte outil cylindrique
mit Zylinderschaft shaft
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
Form E1 fur Werkzeuge mit innerer Form E1 for tools with inner Forme E1
Kihlschmierstoffzufiihrung cooling systems Pour outils & lubrification interne
12
5
14
e
|
7
AUVIVL
ARE Y & bt N
1
(A1~ )q 1
20
13
11-0.2
Werkzeughalter sind auch mit
Spannschrauben um 180° versetzt lieferbar.
Bestell-Beispiel: 27.3025/A
Nr. d, d d, d, d, d. h, h, I I, I, I, I,
HE 0-0,2
27.2016 20 16 36 12 M10x1 50 23 23 67 54 18 15 35
27.2020 20 20 40 12 M10x1 50 23 23 67 54 18 15 35
27.2025 20 25 45 17 M12x1 50 23 23 71 59 18 17 40
27.2516 25 16 36 12 M10x1 58 25 25 67 54 18 15 35
27.2520 25 20 40 12 M10x1 58 25 25 67 54 18 15 35
27.2525 25 25 45 17 M12x1 58 25 25 71 59 18 17 40
27.3016 30 16 36 12 M10x1 68 28 30 67 54 22 15 35
27.3020 30 20 40 12 M10x1 68 28 30 67 54 22 15 35
27.3025 30 25 45 17 M12x1 68 28 30 71 59 22 17 40
27.3032 30 32 52 24 M12x1 68 28 30 75 63 22 20 44
27.3040 30 40 65 32 M16x1 68 28 30 90 73 22 22 50
27.4016 40 16 36 12 M10x1 83 32,5 67 54 22 15 35
27.4020 40 20 40 12 M10x1 83 32,5 67 54 22 15 35
27.4025 40 25 45 17 Mi12x1 83 32,5 75 59 22 17 40
27.4032 40 32 52 24 Mi12x1 83 32,5 75 63 22 20 44
27.4040 40 40 64,5 32 M16x1 83 32,5 90 73 22 22 50
27.4050 40 50 75 32 M16x1 83 32,5 100 83 30 24 60
27.5020 50 20 40 12 M10x1 98 35 67 54 30 15 35
27.5025 50 25 45 17 M12x1 98 35 80 59 30 17 40
27.5032 50 32 52 24 M12x1 98 35 80 63 30 20 44
27.5040 50 40 65 32 M16x1 98 35 90 73 30 22 50
27.5050 50 50 75 42 M16x1 98 35 100 83 30 24 60
27.6020 60 20 40 12 M10x1 123 42,5 80 54 30 15 35
27.6025 60 25 45 17 Mi12x1 123 42,5 80 59 30 17 40
27.6032 60 32 52 24 M12x1 123 42,5 80 63 30 20 44
27.6040 60 40 65 32 M16x1 123 42,5 90 73 30 22 50
27.6050 60 50 75 42 Mi16x1 123 42,5 100 83 30 24 60
27.8020 80 20 40 12 M10x1 158 55 80 54 40 15 35
27.8025 80 25 45 17 M12x1 158 55 80 59 40 17 40
27.8032 80 32 52 24 M12x1 158 55 80 63 40 20 44
27.8040 80 40 65 32 M16x1 158 55 90 73 40 22 50
27.8050 80 50 75 42 M16x1 158 55 100 83 40 24 60
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Toolholder with cylindrical Porte outil cylindrique
mit Zylinderschaft shaft
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
Form E1 fir Werkzeuge mit innerer Form E1 for tools with inner Forme E1
Kihlschmierstoffzufiihrung cooling systems Pour outils a lubrification intérme
12
~2%).
T A
|
u ¥ =
1
m — - — 1 - —_
=] -
[at]
I
13 dé
11

Fir d2 = 25 und groBer sind 2 Klemmschrauben vorgesehen

Fiir Werkzeuge nach DIN 1835 und ON 6535

Technisch bedingle Anderungen vorbehalfen
EWS-NT. d, d, d, d, h, h, | L, I I,
27.2006WN 20 6 45 50 23 23 60 40 22 18
27.2008WN 20 8 45 50 23 23 60 40 22 18
27.2010WN 20 10 45 50 23 23 60 44 22 20
27.2012WN 20 12 45 50 23 23 60 49 22 22,5
27.2014WN 20 14 45 50 23 23 62 49 22 225
27.2016WN 20 16 45 50 23 23 67 52 22 24
27.2018WN 20 18 45 50 23 23 67 52 22 24
27.2020WN 20 20 45 50 23 23 67 52 22 25
27.2025WN 20 25 45 50 23 23 67 54 22 -
27.3006WN 30 6 52 68 28 30 67 35 22 18
27.3008WN 30 8 52 68 28 30 67 35 22 18
27.3010WN 30 10 52 68 28 30 67 39 22 20
27.3012WN 30 12 52 68 28 30 67 44 22 22,5
27.3014WN 30 14 52 68 28 30 67 44 22 22,5
27.3016WN 30 16 52 68 28 30 67 47 22 24
27.3018WN 30 18 52 68 28 30 67 47 22 24
27.3020WN 30 20 52 68 28 30 67 52 22 25
27.3025WN 30 25 63 68 28 30 67 54 22 -
27.3032WN 30 32 65 68 28 30 75 63 22 -
27.4006WN 40 6 52 a3 32,5 41,5 67 35 22 18
27.4008WN 40 8 52 83 32,5 41,5 67 35 22 18
27.4010WN 40 10 52 83 32,5 41,5 67 39 22 20
27.4012WN 40 12 52 83 32,5 41,5 67 44 22 22,5
27.4014WN 40 14 52 83 325 41,5 67 44 22 22,5
27.4016WN 40 16 52 83 32,5 41,5 67 47 22 24
27.4018WN 40 18 52 83 32,5 41,5 67 47 22 24
27.4020WN 40 20 52 83 32,5 41,5 67 52 22 25
27.4025WN 40 25 63 83 32,5 41,5 67 54 22 -
27.4032WN 40 32 65 83 32,5 41,5 75 63 22 -
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Precision meets Motion

Kegelaufnahme Morse Taper Adaptor Porte outil 2 cone Morse
DIN 69 880 Teil 7 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 Part 7 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 Partie 7 VDI 3425 page 2
Form F fir Kegelschéfte Form F for shanks with Tang Forme F pour cone Morse & tenon
mit Austreiblappen
130 )
77
1—.*: i MY

~+ N

oo 1 1 l.

R e = i
Nr. d, MK ds d, d, ds hy hy l Iz I3 la
25.1610 16 1 40 13,5 18 18 43 16 12
25.2010 20 1 50 12,065 13,5 23 23 23 16 12
25.2020" 20 2 50 17,780 19,5 23 23 55 20 12
25.2510 25 1 58 12,065 3 25 25 23 16 12
25.2520 25 2 58 17,780 5 25 25 27 20 12
25.3010 30 1 68 12,065 13,5 28 30 27 16 12
25.3020 30 2 68 17,780 19,5 28 30 27 20 12
25.3030 30 3 68 23,825 24,5 28 30 45 30 12
25.4010 40 1 83 31,267 55 13,5 32,5 36 22 16 12
25.4020 40 2 83 17,780 55 19,5 32,5 36 22 20 12
25.4030 40 3 83 23,825 58 24,5 32,5 36 22 30 12
25.4040 40 4 83 31,267 68 32 32,5 80 22 40 14
25.5020 50 2 98 17,780 55 19,5 35 36 30 20 12
25.5030 50 3 98 23,825 58 24,5 35 36 30 30 12
25.5040 50 4 98 31,267 68 32 35 50 30 40 14
25.6020 60 2 123 17,780 58 19,5 42,5 36 30 20 12
25.6030 60 3 123 23,825 58 24,5 42,5 36 30 30 12
25.6040 60 4 123 31,267 68 32 42,5 50 30 40 14
25.6050 60 5 123 44,399 98 44 42,5 63 30 52 16
25.8040 80 4 158 31,267 68 32 55 50 40 40 14
25.8050 80 5 158 44,399 98 44 55 50 40 52 16
* Diese Abmessung ohne Verzahnung * These measurements are without * Utilisation techniquement non

da technisch nicht méglich serrations as this is technically not possible recommandée
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Precision meets Motion

Reduzierhiilse Reducing Sleeve Réduction pour cone Mose
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
/{n Klemmring Form Z1
| [ i
=" T T T r
> x 1: . -—L)- - —
= e ©

I t

=

—
lp —=
Nr. d, MK I,
25.400/20MK1 20 1 76
25.400/MKA1 30 1 76
25.400/MK2 30 2 71
25.400/MK3 30 3 90
25.410/MK1 40 1 95
25.410/MK2 40 2 95
25.410/MK3 40 3 95
25.410/MK4 40 4 114
25.420/MK2 50 2 114
25.420/MK3 50 3 114
25.420/MK4 50 4 114
25.430/MK3 60 3 150
25.430/MK4 60 4 150
25.430/MK5 60 5 150
25.440/MK4 80 4 150
25.440/MK5 80 5 150
Klemmring Clamping Ring Bague de serrage
mit Kithimittelzufuhr with Cooling intake avec lubrification
Form Z1 Form Z1 Form Z1

Nr. d, d, b h, h,
25.450/20 20 50 15 23 23
25.450/25 25 58 16 25 25
25.450 30 68 20 28 30
25.460 40 83 22 32,6

25.470 50 98 30 35

25.480 60 123 30 42,5

25.490 80 158 40 55
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Precision meets Motion

Werkzeughalter Collet Chuck Porte pince

mit Zylinderschaft

DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
Form E3 / E4 Form 10.1 Form E3 / E4 Form 10.1 Forme E3 / E4 Forme 10.1

mit Zylinderaufnahme durch Spannzange with cylindrical adaption by collet Avec serrage cylindrique sur le diamétre

3
=
e
h=]
P
]
Nr. d, d, dg dyg b, Iy I lg h, h, G passende Spannzangen
Collet type

Form E4 Pince & utilliser
31.1616 16 0,5 -10 40 28 13 30 40 18 18 M 8x1 160 426E
31.1620 16 1 -13 40 34 13 33 44 18 18 M 8x1 200 428E
31.2016 20 0,5 -10 50 28 18 30 40 23 23 M10x1 160 426E
31.2025 20 1 -16 50 42 18 38 50 23 23 M10x1 250 430E
31.2032 20 2 -20 50 50 18 49 62 23 23 M10x1 320 470E
31.2040 20 3 -26 50 63 22 52 66 23 23 M10x1 400 472E
31.2525 25 1 -16 58 42 18 45 57 25 25 M14x15 250 430E
31.2532 25 2 -20 58 50 18 49 62 25 25 M14x15 320 470E
31.3025 30 1 -16 68 42 30 22 45 57 28 30 M18x 1,5 250 430E
31.3032 30 2 -20 68 50 30 22 49 62 28 30 M18x 1,5 320 470E
31.3040 30 3 -26 68 63 30 22 56 70 28 30 M18x 1,5 400 472E
31.4025 40 1 -16 83 42 22 50 62 32,5 M22x1,5 250 430E
31.4032 40 2 -20 83 50 22 49 62 32,5 M22x1,5 320 470E
31.4040 40 3 -26 83 63 22 61 75 32,5 M22x15 400 472E
31.5040 50 3 -26 98 63 30 61 75 35 M28x15 400 472E
31.6040 60 3 -26 123 63 30 61 75 425 M42x15 400 472E
Form E3
31.2023 20 1,5 -16 50 43 18 42 57 23 23 M10x1 025 415E
31.2523 25 1,5 -16 58 43 18 42 57 25 25 M14x15 025 415E
31.3023 30 1,5 -16 68 43 30 22 42 57 28 30 M18x1,5 025 415E
31.3033 30 1,5 -25 68 60 30 22 59 75 28 30 M18x1,5 035 462E
31.4023 40 1,5 -16 83 43 22 42 57 32,5 M22x1,5 025 415E
31.4033 40 1,5 -25 83 60 22 59 75 32,5 M22x1,5 035 462E
31.4041 40 3,6 -32 83 72 22 73 90 32,5 M22x1,5 044 467E
31.5033 50 1,5 -25 98 60 30 59 75 35 M28x1,5 035 462E
31.5041 50 3,6 -32 98 72 30 73 90 35 M28x1,5 044 467E
31.6041 60 3,6 -32 123 72 30 73 90 42,5 M42x1,5 044 467E
31.6049 60 9,5 -40 123 85 30 82 100 42,5 M42x1,5 052 468E
31.8049 80 9,5 -40 158 85 40 82 100 55 Md42x15 052 468E
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Precision meets Motion

Spannzangen Collets Pince de serrage
Type RD/ER Type RD/ER Type RD/ER
DIN 6499 DIN 6499 DIN 6499
J p—
HR
< o i
i ===‘__=ﬂ_.====’-
B -
Nr. lieferbare Bohrungs-@ stg. mm Spannbereich d, A B
capacity inc. mm span-d,
capacite-0 progr. mm serrage d,
110 4008E -7 0,5 05- 7 11,5 18
120 424E 1- 3 0,5 05- 3 11,8 19,5
120 424E 4- 7 1 3 -7 11,8 19,5
160 426E 1-10 1 0,5-10 17 27
200 428E 2-13 1 1 -13 21 31
250 430E 2-16 1 1 -16 26 35
320 470E 3-20 1 2 =20 33 40
400 472E 4-26 1 3 -26 41 46
500 477E 12-34 2 10 -34 52 60
Type DIN 6388 Type DIN 6388 Type DIN 6388
Form B Form B Form B
E\l\
w
&
< <
B
Lo -
Nr. lieferbare Bohrungs-@ stg. mm Spannbereich d, A B
capacity inc. mm span-d,
capacité-@ progr. mm serrage d,
025 415E 2-16 0,5 1,5-16 255 40
035 462E 2-25 0,5 1,5-25 355 52
044 467E 4-32 0,5 3,6-32 44 60
052 468E 10-40 05 9,5-40 52,7 68
Spannschlussel Key Clé
Nr. fur Spannzange/for Collets/pour Pince de serrage
225 250 430E
232 320 470E
240 400 472E
250 500 474E
Nr. fur Spannzangeffor Collets/pour Pince de serrage
ﬁ 416 025 415E
O _— 425 035 462E
e R R, 432 044 467E
440 052 468E
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Precision meets Motion

Spannzangen DIN 6499 A Collets DIN 6499 A Pince de serrage

zum Gewindeschneiden for Tapping pour la coupe de filetage

Ohne Langenausgleich
without compensation -

sans compensation f ]
Daten Rubrik 8 Seite 11

a

Mit La&ngenausgleich auf Zug -

tension type -

avec compensation par traction 1

Daten Rubrik 8 Seite 13 Nl oeT—=H ey | m Il I
o o

L1
| 2

Spannzangen DIN 6499 A  Collets DIN 6499 A Pinces de serrage

flir Werkzeuge mit Innenkihlung for tools with internal cooling system pour outils avec liquide d'arrossage intérieure

Abgedichtet *

Sealed | étoupé ﬂ' \ 8°

P max 70 bar

Daten Rubrik 8 Seite 12

Mit 4 Schragbohrungen an Stirnseite
With 4 angle holes on front side
avec 4 alésages refroidissants au front

Kugeldiise 8 10 Coolant nozzle Tuyere réfrigerante

mit 45° Schragbohrung with 45° angle hole avec une alésage biaise de 45°

Nr.
KD 10x4 - 45°
KD 10x4 - 45° L30
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Precision meets Motion

Reduzierbuchse Reducing sleeve Douille de réduction
mit integrierter Kugeldlse with integrated coolcant hole avec une tuyere réfrigerante intégrée
und Ausrichtschraube and alignment screw et un boulon de I'alignement

72D
\_/
41
m

0
O

o
@

12 12
u 1
NI, d d d, d, | 1, NI, d, d, d_ d,_ | R
28.2506SIK 25 6 29 54 8 28.4006SIK 40 6 45 61 8
28.25085IK 25 8 29 54 8 28.40085IK 40 8 45 61 8
28.2510SIK 25 10 29 54 8 28.4010SIK 40 10 45 61 8
28.2512SIK 25 12 29 54 8 28.40128IK 40 12 45 61 8
28.2515SIK 25 15 40 54 8 28.4016SIK 40 16 45 61 8
28.2516SIK 25 16 40 54 8 28.40208IK 40 20 45 61 8
28.3206G200IK 32 6 40 61 8 28.40258IK 40 25 45 61 8
28.3208G200IK 32 8 40 61 8 28.50108IK 50 10 54 78 8
28.3210G200IK 32 10 40 61 8 28.50128IK 50 12 54 78 8
28.3212G200IK 32 12 40 61 8 28.5016SIK 50 16 54 78 8
28.3215G200IK 32 15 40 61 8 28.5020SIK 50 20 54 78 8
28.3216G200IK 32 16 40 61 8 28.50255IK 50 25 54 78 8
28.3220G200IK 32 20 40 61 8 28.50325IK 50 32 54 78 8
® ® . ®
ABS°-Aufnahmen ABS"-adaptors Mandrins ABS
(Lizenz Komet) (Komet license) (Licence Komet)
DIN 69 880/VDI DIN 69 880/VDI DIN 69 880/VDI
|
5 |5 o
RN
i
N1
l2
l
N ABS d, d, d, I I,
19.30ABS50 50 30 28 50 60 40
19.40ABS50 50 40 28 50 60 40
19.40ABS63 63 40 34 63 70 45
19.40ABSB0 80 40 46 80 75 50
19.50ABS50 50 50 28 50 65 35
19.50ABS63 63 50 34 63 75 45
19.50ABSB0 80 50 46 80 75 45
19.60ABS50 50 60 28 50 65 35
19.60ABS63 63 60 34 63 75 45
19.60ABS80 80 60 46 80 75 45
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Precision meets Motion

Hydro- Hydraulik Mandrin
Dehnspannfutter collet-chuck expansible
DIN 69 880/VDI DIN 69 880/VDI DIN 69 880/VDI

T o
o ° ——
T \
—
Verstellweg — I,
Mindestspannldnge I
Nr. D, d, d, I, L, I, 1,
19.3006HYD 30 6 26 49 33 a0 10
19.3008HYD 30 8 28 49 33 90 10
19.3010HYD 30 10 30 49 33 90 10
19.3012HYD 30 12 32 54 38 95 10
19.3014HYD 30 14 34 54 38 95 10
19.3016HYD 30 16 38 89 73 130 10
19.3018HYD 30 18 40 89 73 130 10
19.3020HYD 30 20 42 89 73 130 10
19.3025HYD 30 25 50 94 78 95 10
19.3032HYD 30 32 60 94 78 95 10
19.4006HYD 40 6 26 55 33 90 10
19.4008HYD 40 8 28 55 33 a0 10
19.4010HYD 40 10 30 55 33 90 10
19.4012HYD 40 12 32 60 38 95 10
19.4014HYD 40 14 34 60 38 95 10
19.4016HYD 40 16 38 95 73 130 10
19.4018HYD 40 18 40 95 73 130 10
19.4020HYD 40 20 42 95 73 130 10
19.4025HYD 40 25 50 95 73 130 10
19.4032HYD 40 32 60 95 78 95 10
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Precision meets Motion

NC Kurzbohrfutter NC-Short Drill Chuck Mandrin de percage NC
construction monobloc

DIN 69 880 VDI 3425 Bl. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

Type A Spannen zentral durch Schaft Chucking by shaft Serrage central traversant

Type B Spannen seitlich von auBen Chucking from outside Serrage cencentrique externe

KuhImittelzuflihrung Gber Spritzdisen External cooling system Pour outils a lubrification externe

Iy

o H H
S -+ -
- E
[
Ip ds
Nr. Type Spann- MaBe/Dimensions Nr. Type Spann- MaBe/Dimensions
bereich di d2  da hs 11 lmax bereich di d2 ds ha 1 lemax
Chucking Chucking
Capacity Capacity
serrage serrage
25.550/20 A 0,5-10 20 50 50 38 45 25.543 B 1-13 20 57 56 82 88
25.544 B 1-13 25 57 58 82 88
25433 B 0,5-8 16 40 60 63 25.553 B 1-13 30 57 68 28 82 88
25.443 B 0,5-8 20 40 23 60 63 25.563 B 1-13 40 57 83 325 82 0N
25.444 B 0,5-8 25 40 28 25 60 63 25.573 B 1-13 50 57 98 35 86 92
25453 B 0,5-8 30 40 325 28 60 63
25463 B 0,5-8 40 40 32,5 325 65 68 25.552 B 3-16 30 57 68 28 82 93
25.562 B 3-16 40 57 83 325 85 96
25572 B 3-16 50 57 98 35 86 97
25.582 B 3-16 60 57 123 42,5 955106,5
KihImittelzufuhr zentral Internal cooling system Pour outils & lubrification interne
durch das Futter und Werkzeug
l
|
: 4 \ £
ORce e o3 Sees e 3| 1 -
— ()
— [ -
o -
l2 d3
Nr. Spann- MaBe/Dimensions Nr. Spann- MaBe/Dimensions
bereich d1 d2 da ha " l2max, bereich ds d2 ds ha ] lzmax.
Chucking Chucking
Capacity Capacity
serrage serrage
25.535.0  0,5-8 16 36 40 16 68 71 25545  1-13 20 50 50 90 9
25.545.0 0,5-8 20 36 50 23 68 71 25.546 1-13 25 50 58 90 96
25.546.0 0,5-8 25 36 58 25 68 71 25.555 1-13 30 50 68 28 90 96
25.555.0 0,5-8 30 36 68 28 68 71 25.565 1-13 40 50 83 325 90 96
25.565.0 0,5-8 40 36 83 32,5 68 71 25.575 1-13 50 50 98 35 20 96
25.555.1 3-16 30 57 68 28 90 101
25.565.1 3-16 40 57 83 325 90 101
25,5751 3-16 50 57 98 35 a0 101
25,5851 3-16 60 57 123 425 93 104
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Precision meets Motion

Werkstoffanschlag Stock Stop Porte util 4 butée de
longueur

mitlaufend, Ldnge verstellbar revolving, adjustable length longueur réglable

DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

pr—
(5 I N
©
Nr. d, d, d, h, I, I,
*256.500/16 16 28 40 18 32 64
*25.500/20-26 20 26 50 23 40 50-70
*25.500/20-32 20 32 50 23 40 50-70
*25.500/20-42 20 42 50 23 40 50-70
25.500/25-26 25 26 58 25 48 50-70
25.500/25-32 25 32 58 25 48 50-70
25.500/25-42 25 42 58 25 48 50-70
25.500-32 30 32 68 28 55 62-95
25.500-42 30 42 68 28 55 62-95
25.500-58 30 58 68 28 55 62-95
25.510-32 40 32 83 32,5 63 62-95
25.510-42 40 42 83 32,5 63 62-95
25.510-58 40 58 83 32,5 63 62-95
* Diese Abmessungen chne Verzahnung, * These measurements are without * Utilisation techniguement non
da technisch nicht méglich serrations as this is technically not possible recommandée
Bohrfutteraufnahme Drill Chuck Adaptor Porte mandrin de percage
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

Spritzrohr, verstellbar

< )]
Nr. d, d, Bohrfutterkegel I, h, h,
Taper
Cone
25.551/16 16 40 B12 20 18
25.551/20 20 50 B12 20 23
25.551/30 30 68 B16 20 28 30
25.551/40 40 83 B16 20 32,5
25.551/50 50 98 B16 20 35
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Precision meets Motion

Raumwerkzeughalter Broaching tool holder Porte-outils de brochage
Raumstempel Broaching cutters Outils de brochage

hexagonal interne

ZV'i:‘d?]m:aﬂ Nr. d d D | A
cyCl. shan
Nfanche au ylindre RWZ 20.08.5010 20 8 40 38 65
RWZ 25.08.5010 25 8 40 48 65
RWZ 25.12.5010 25 12 50 55 88
DIN 69880 Nr. d d D DI A
vol RWZ16.08.5000 16 8 40 44 70
RWZ20.08.5000 20 8 40 50 70
RWZ25.08.5000 25 8 40 58 70
RWZ30.12.5000 30 12 50 68 96
RWZ40.12.5000 40 12 50 83 96
Reduzierung NI
Reduction RWZ12.08.5000
Réumstempel SW Nr. SW_ 2 N TORX @
Hexagonal broach SW P0828-2 2 8 P0828-T6 6 8
P0828-25 25 8 P0828-T7 7 8
P0828-3 3 8 P0828-T8 8 8
P0828-4 4 8 PO828-T10 10 8
P0828-5 5 8 P0O828-T15 15 8
P0828-6 6 8 P0828-T20 20 8
P0828-8 8 8 P0O828-T25 25 8
P0828-10 10 8 P0828-T27 27 8
P1255-4 4 12 P0828-T30 30 8
P1255-5 5 12 P0828-T40 40 8
P1255-6 6 12 P0828-T45 45 8
Torx . P1255-8 8 12 P0828-T50 50 8
P1255-10 10 12
Raumstempel TORX P1255-12 12 12

Broaching cutters TORX P1255-14 14 12

P1255-17 17 12
Sonderprofile auf Anfrage - Special profiles in inquiry
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Precision meets Motion

Gewindeschneidkopf Tap-Cuttinghead T’ete de taraudage avec
fiir RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pince de serrage
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
J
|
- 1+
O| -H=--1-—- =il 5 o «
C B L
Nr. GroBe MaBe
Size/Taille Dimensions
A D B C J G
25.595.1 1 16 32 40 32 38 20 34 2-8
25.605.1 1 20 40 50 32 38 20 34 2-8
25.615.1 1 30 55 68 32 40 20 34 2-8
25.595.2 2 16 32 50 50 44 29 41 3-14
25.605.2 2 20 40 50 50 44 29 41 3-14
25.615.2 2 30 55 68 50 46 29 41 3-14
25.625.2 2 40 63 83 50 46 29 41 314
25.615.3 3 30 55 70 70 48 29 45 6-20
25.625.3 3 40 63 83 70 48 29 45 6-20
25.635.3 3 50 78 98 70 48 29 45 6-20
25.615.4 4 30 55 85 85 53 34 51 8-27
25.625.4 4 40 63 85 B85 53 34 51 8-27
25.635.4 4 50 78 98 B85 53 34 51 8-27
25.645.4 4 60 94 120 85 53 34 51 8-27
25.635.6 6 50 78 120 120 67 50 60 12-42
25.645.6 6 60 94 120 120 67 50 60 12-42
Aufbauflansch Diebox for external thread Flasque porte filiére
fiir AuBengewinde
E
= L \
==
"'l T
| : _ o
w| x| of— -
_i__|
JF (
|
0
K
Nr. GroBe MaBe
Size/Taille Dimensions
E H K @] P G
25.655.1 1 20 32 25 32 16 7 2-8
25.665.2 2 32 49 38 45 3-14
25.655.3 3 34 59 45 52 30 20 6-20
25.655.4 4 42 74 55 62 30 25 8-27

1.36



Precision meets Motion

Spannzangen Collets for Tapping Pince de serrage pour
fiir Gewindehohrer taraud
=
I Z
C TE %'—— /n —
GréBe Nr. MaB Mg
Size/Taille Dimensions
1 120 424E 2,5-2; 3-2,5; 4-3; 5-4; 6-5; 7-6
2 200 428E 4-3; 5-4; 6-5; 7-6, 8-7; 9-8; 10-9; 11-10; 12-11
3 250 430E 5-4, 6-5; 7-6, 8-7, 9-8; 10-9; 11-10; 12-11; 13-12; 14-13; 15-14, 16-15
4 320 470E 7-6; 8-7; 9-8;, 10-9; 11-10; 12-11; 13-12; 14-13; 15-14; 16-15; 17-16; 18-17; 19-18; 20-19
6 500 477E 10-8; 12-10; 14-12; 16-14; 18-16; 20-18, 22-20; 24-22; 26-24, 28-26, 30-28, 32-30,; 34-32
Bestell-Beispiel: Sample for orderning: Exemple de commande:
Spannzange 120 424E = 2,5-2 Collet 120 424E = 2,5-2 pince 120 424E = 2,5-2
Mitnehmer Drive for Tapping Head Entraineur pour taraud
fiir Gewindehohrer
=
—>AtT =
U 74
e Y ]
GréBe Nr. MaB N @
Size/Taille Dimensions N
2 M35-2 2,5;2,8; 3,15; 3,55;4; 4,5, 5;5,6,6,3; 7,1, 8,9
3 M35-3 3,15;3,65; 4; 4,5, 5; 5,6; 6,3, 7,1, 8; 9; 10; 11,2; 12; 126
4 M35—4 5;56;6,3;7,1;8;,9;10; 11,2; 12; 12,5; 14; 14,5; 16
6 M35-6 6,3; 7,1, 8,9, 10; 11,2; 12; 12,5, 14, 14,5; 16; 18, 20, 22,4, 24, 25, 26
Bestell-Beispiel: Sample for orderning: Exemple de commande:
Mitnehmer M35-2; N = 2,5 Drive M35-2; N=2,5 entraineur M35-2; N=2,5
Reduktion und Hinterleg- Reductions and Deposit- Réduction et rondelle
scheibe fiir Schneideisen sheet for Cutting iron d'épaisseur pour filiere

7744 1 )
* v .uﬂ
N . -
© ko) ‘
' 1|
7/ —] j—
S

GroBe/Sizes/Taille GréBe/Size/Taille
R1 o 25-20 o 25-16 H1 o 20 x 1 mm dick
R2 o 38-30 o 38-25 @ 38-20 H2 o 38 x 2 mm dick
R3 @ 45-38 o 45-30 o 45-25 H3 o 45 x 2 mm dick
R4 o 5545 o 55-38 o 55-30 H4 @ 55 x 3 mm dick
Bestell-Beispiel: R1e25x20 Bestell-Beispiel: H1e20x1
Sample for orderning: R1e25x 20 Sample for orderning: H1e20x1
Exemple de commande: R1e25x20 Example de commande: H1e20x1
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Precision meets Motion

Gewindeschneidfutter mit Tapping head with Mandrin de taraudage
Langenausgleich auf tension and compression 2 etension et compression
Druck und Zug on 69 sso DIN 69 880

Gewindeschneidfutter

Nr. GroBe d D L G
25.795.1 1 16 36 52 3-12
25.800.1 1 20 36 58 3-12
25.810.1 1 25 36 50 3-12
25.820.1 1 30 36 62,5 3-12
25.830.1 1 40 36 62,5 3-12
25.840.1 1 50 36 70,5 3-12
25.820.2 2 30 53 87 8-20
25.830.2 2 40 53 87 8-20
25.840.2 2 50 53 104 8-20
25.850.2 2 60 53 104 8-20
25.830.3 3 40 78 122 14-33
25.840.3 3 50 78 108 14-33
25.850.3 3 60 78 108 14-33

Schnellwechsel-Einsatze AG
zur Aufnahme von Schneideisen

Schnellwechsel-Einsatze 1G
ohne Sicherheitskupplung zur Aufnahme
von Gewindebohrer

Quick change inserts AG
Quick change inserts IG

for tapper Porte-filiere changement rapide

Porte-taraud a changement rapide

N, GroBe d.@ [J I, |, Nr. GréBe d@ [1 I, I, N GroBe d, I I, I
IG 1-2521 1 2,5 21 7 17 IG 2-11290 2 1.2 9 11 30 AG 1-1605 1 16 48 14 28
IG1-2821 1 28 21 7 17 1G2-12090 2 12 9 11 30 AG1-2005 1 20 48 14 28
IG1-3125 1 315 25 7 17 1G2-125100 2 125 10 11 30 AG1-2007 1 20 65 16 30
IG 1-3527 1 3,5 2,7 7 17 IG 2-140110 2 14 11 11 30 AG 1-2509 1 25 85 19 33
IG1-3528 1 355 28 7 17 1G2-140112 2 14 12 11 30 AG1-8011 1 30 10 21 35
I1G 1-4030 1 4 3 7 17 IG 2-160120 2 16 12 11 30 AG 1-3810 1 38 9 20 34
IG1-4031 1 4 31 7 17 1G2-160125 2 16 12511 30 AG1-3814 1 38 13 24 38
IG1-4534 1 45 34 7 11 1G2-180140 2 18 14 11 30 AG2-2005 2 20 48 20 55
IG 1-5040 1 5 4 7 17 1G2-180145 2 18 145 11 30 AG2-2007 2 20 65 21,556
IG1-6049 1 6 49 7 17 1G3-11090 3 11 9 14 44 AG2-2509 2 25 85 23555
IG1-6350 1 63 5 7 17 1G3-11290 3 11,2 9 14 44 AG2-3011 2 30 10 22 &7
IG1-7055 1 7 55 7 17 1G3-12090 3 12 9 14 44 AG2-3810 2 38 9 21 56
IG1-8062 1 8 62 7 17 1G3-125100 3 125 10 14 44 AG2-3814 2 38 13 25 €0
IG 1-9070 1 9 7 7 17 IG 3-140110 3 14 11 14 44 AG 2-4514 2 45 13 25 60
G 1-10080 1 10 8 7 17 1G3-140112 3 14 11,2 14 44  AG2-4518 2 45 17 35 64
IG 1-11090 1 11 9 717 IG 3-160120 3 16 12 14 44 AG 3-3011 3 30 10 30 85
IG 1-11290 1 11,2 9 7 17 1G3-160125 3 16 12514 44 AG3-3810 3 38 9 28 83
IG2-6049 2 6 49 11 30  1G3-180140 3 18 14 14 44 AG3-3814 3 38 13 32 87
IG 2-6350 2 6,3 5 11 30 IG 3-180145 3 18 14,5 14 44 AG 3-4514 3 45 13 32 87
IG2-7055 2 7 55 11 30  IG3-200160 3 20 16 14 44 AG3-4518 3 45 17 36 91
IG2-8062 2 8 62 11 30  1G3-220180 3 22 18 14 44 AGS3-5516 3 55 15 30 85
IG2-9070 2 9 7 11 30 1G3-224180 3 224 18 14 44 AGS3-5522 3 55 20 35 90
G 2-10080 2 10 8 11 30  1G3-250200 3 25 20 14 44 AGS3-6518 3 65 17 32 87
IG2-11090 2 119 11 30  1G3-280220 3 28 22 14 44 AGB3-6525 3 65 23 38 93
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Precision meets Motion

Gewindeschneidfutter mit Tapping head with Mandrin de taraudage

Langenausgleich auf tension and a extension et compression
Druck und Zug
mit Zylinderschaft with cylindr. shank queue cylindrique

o — —- -+ o
l‘ o
Bestell Nr.
Order No. GrolBe d I, L D G
WFLK 1/16 1 16 56 39 36 M3-M12
WFLK 1/25 1 25 48 41 35 M3-M12
WFLK 2/25 2 25 48 64 53 M8-M20
Pendelhalter Floating Toolholder Porte outil pendule avec
fir RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pinse RD/ER
mit Zylinderschaft with cylindr. shank queue cylindrigue
fir Werkzeuge mit &uBerer oder for ols with internal or arrosage interne-externe
innerer Kithimittelzufuhr external collant
—
. l
1 i
r !
" i
Bestell-Nr. d | I d, d; d, passende
Order No. Spannzangen
PH31.1611-ZYL 16 40 46 1-7 19 42 1104008 E
PH31.1616-ZYL 16 48,5 44 2-10 32 45 160 426 E
PH31.1620-ZYL 16 50 44 2-13 35 50 200 426 E
PH31.2011-ZYL 20 40 46 1-7 19 42 110 4008 E
PH31.2016-ZYL 20 48,5 45 2-10 32 45 160 426 E
PH31.2020-ZYL 20 50 45 2-13 35 50 200426 E
PH31.2025-ZYL 20 57 45 2-16 42 58 250 430 E
Externe Kihlung- durch Spannzangenschlitze PH31.2520-ZYL 25 50 45 213 35 50 200428 E
Interne Kiihlung - durch Werkzeug mit abgedichteter PH31.2525-ZYL 25 57 46 2-16 42 58 250430E
Spannzange PH31.254/25-ZYL 254 57 46 2-16 42 58 250 430 E
External Coo'ing - through collet slits PH31 2532—ZYL 25 62 46 3'20 50 68 320 4?0 E
Internal cooling - with sealed collet PH31.3225-ZYL 32 57 55  2-16 42 58 250430 E
Arrosage extérieur & travers les fentes de la pince PH31.3232-ZYL 52 62 95 820 50 68 320470 E
Arrosage intérieur avec les princes étanches PH31.4025-ZYL 40 57 65 216 42 68 250430 E
PH31.4032-ZYL 40 62 65 3-20 50 68 320470 E
Aufnahme on s93so Adaptor Adapteur porte-outil
" : n
ol
[
o
Lol
™M -
° H
Trmr
" I I
[ ol
oy
Bestell Nr. H
Order No. d, d, d. I '
33.3016 30 16 68 13 |2
33.4025 40 25 83 13
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Precision meets Motion

Pendelhalter Floating Toolholder Porte outil pendule avec
fiir RD/ER Spannzangen  with RD/ER collets RD/ER pinse de serrage
DIN 69 880 VDI 3425 Bl. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
Fir Werkzeuge mit duBerer oder for tools wit internal or outil & arrosage interne

innerer Kihimittelzufuhr external collant

Best. Nr. ssende
Order No. d I I, d, d. d;  sfannzangen

PH31.1616-VDI 16 57 32 2-10 32 45 160426 E
PH31.1620-VDI 16 59 32 2-13 35 50 200428 E
PH31.2016-VDI 20 57 40 2-10 32 50 160426 E
PH31.2020-VDI 20 59 40 2-13 35 50 200428E
PH31.2525-VDI 25 63 48 2-16 42 58 250430E
63
71

PH31.3025-VDIl 30 55 2-16 42 68 250430E
PH31.3032-VDI 30 55 3-20 50 68 320470E

Externe KJJthng— durch Spannzangepschlitzt? PH31.3040-VDI 30 75 55  4-26 63 80 400472E
Interne Kihlung - durch Werkzeug mit abgedichteter Spannzange PH31.4025-VDl 40 63 63 216 42 83 250430 E
External coo‘Iing - th‘rough collet slits PH31.4032-VDI 40 71 63 3-20 50 83 320470E
Internal cooling - with sealed collet PH31.4040-VDl 40 75 63 4-26 63 83 400472E
Arrosage extérieur a travers les fentes de la pince PH31.5032-VDI 50 71 78 320 50 98 320470E
Arrosage intérieur avec les princes étanches PH31.6032-VDIl 60 71 94 3-20 50 123 320470 E
Stangengreifer Bar pick up tire - barre

2| :
- -— ——>’<~—U
]
=t—-—-if [fo-Frote L
A i ‘
\ L
12 50 B
11
p- - - - =]
VDl DIN 69880
Stangengreifer Schaft |
Best. Nr. A B c [, L, BsthN d D I L 14 L |
SG-10 70 50 270 78 61 SGS-20-ZYL ©20 -- 63 -
SG-10 70 50 270 78 61 SGS=265-7YL @25 -- 63 -
SG-10 70 50 270 78 61 SGS30-ZYL @30 -- 63 -
SG-10 70 50 270 78 61 SGS32-2ZYL @32 - 63 -
SG-10 70 50 270 78 61 SGS-40-ZYL @40 -- 63 -
SG-10 70 50 270 78 61 SGS50-ZYL @50 - 63 -
SG-10 70 50 270 78 61 SGS50-2YL @50 -- 63 -
SG-09 50 42 242 54 40 SGS16-VDI - 16 - 32
SG-09 50 42 242 54 40 SGS20-VDI - 20 - 40
SG-09 50 42 242 54 40 SGS25-VDl - 25 - 48
SG-11 70 50 270 58 41 SGS80-VDI - 30 - 55
SG-11 70 50 270 58 41 SGS-40-VDI - 40 - 63
SG-11 70 50 270 58 41 SGS-50-VDI -~ 50 - 78
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Precision meets Motion

Stangengreifer Bar pick-up Preneur pour barre
DIN 69880 VDI 3425BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
rechts right hand droite
by
&
L I
o A .
A e £ '/‘-":F?\‘ ' e
- (=]
—tt—-——fs =— 5= S N
p Z \. ‘l-‘ ¥ i H Q. =
S > °
[} '[I
L 1
1]
¥ b2 b
Bestell Nr. Sonderzubehdr
Order No. d, L l , b b, b, Special acessories h h, @ h,
SG-1636 R 16 32 28 53 35 28 26,5 2-22 GRA-36 74 12,5 15 28
SG-2042 R 20 40 34 59 61 54 36,5 2-42 85 17 15 38
5G-2565 R auf Anfrage / on request / sur demand
SG-3065 R 30 55 34 59/63 61 54 37 2-42 GRA-65 105 27 38
SG-4085 R 40 63 34 59/63 61 54 41,5 2-65 GRA-85 125 27 38
SG-5085 R 50 78 34 59/63 61 54 49 2-65 GRA-85 125 32 38
links / left hand / gauche
by
- A | |
h-] 6' -:e
FAAAAPPPPPP P [=]
L]
Iy
12 by b
Bestell Nr. Sonderzubehor
Order No. g, L 2 , b b, b, D Special acessories h h, h,
SG-3065 L 30 55 34 59/63 61 54 37 2-42 GRA-65 105 27 38
SG-4085 L 40 63 34 59/63 61 54 41,5 2-65 GRA-85 125 27 38

Sonderzubehdr und Ersatzteile
Greifer-Aufsatze

Hartmetall-Platte
Hard-metal-plate
plaquette en cabu

re

Bestell Nr. . Bestell Nr.
Order No. D nmax far / for / pour Order No.
GRA-22 2-22 68 SG-1636 R HP-1305
GRA-36 18-36 74 SG-1636 R HP-1305
GRA-42 2-42 85 SG-2042 R /SG-3065 R/L / SG-4085 R/L / SG-5085 R HP-1305
GRA-65 42-65 105 SG-3065 R/L / SG-4085 R/L / SG-5085 R HP-1305
GRA-85 62-85 125 SG-4085 R/L / SG-5085 R HP-1305
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Precision meets Motion

Mitlaufende Driver centering point Pointe de centrage
Zentrierspitze entrainée
DIN 69 880 VDI 3425 BIl. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
- ] t'-r——_ ' . ‘ o ©
13
» 1
Nr. d, d, d, d, ds I I,
4720020 20 6 18 41 50 73 42
4720030 30 11 22 47 67 88 51
4720040 40 16 32 56 83 111 63
m J__ — ] - 5
- - ~ % — i b=
o '*—1‘—— |/
6 12
1
Nr. d, d, d, d, Kegel 1:10 ds d, I, I, I,
4760020 20 18 41 7 50 12 73 64 20
4760030 30 22 47 12 67 18 88 76 24
4760040 40 32 56 12 83 18 111 96 27
Zentriereinsatze Centering inserts Inserts de centrage
Type 100 Type 400 2u DIN 69 880 @ 20 30 40
o o d 16 20 24
% { i ) d, 14 18 18
o T ae d 6 8 8
ol 8 . - N O 2
E 2+ © 13:*:“’Q_&_ 4— d, 25 35 45
\ I ™ 13 d, 10 15 25
ds 25 35 45
dg 20 30 40
d; 10 15 25
= gk | 20 24 27,5
> ° I 17 19,5 22,5
o T - %I S _% L 145 16,5 19
© 1 l 25 30 30
| u ] Iy 21 26 27
' T Iy 18 24 25
l 11 16 16
Type 300 Type 600
=} . o Type Nr.
e ’ * T = 100 4061002 4061003 4061004
[ nond 1 X 200 4062002 4062003 4062004
v 9 T o pw 1
% _L j 300 4063002 4063003 4063004
_—l l L\7 7 A 400 4064002 4064003 4064004
12 16 500 4065002 4065003 4065004
™ 15""_| 600 4066002 4066003 4066004
Austreiber 4067002 4067003 4067004
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Precision meets Motion

Randel-Fraswerkzeuge Knurting tool
DIN 62 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2

Outil a moletter

DIN 69 880 VDI 3425 page 2

CL=ligks

"
| @y

&
®

: _ R=rechis

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Arbeitsbereich Réandel-
komplett 1 Schaft 2Rindelfriskopf  xmm & © c d e f 9 frésrollen
241-16M 150 408 21BHR0439 21BHR0513 3-50 16 20 115 40 35 34 39 15x4x8
241-20M 150 408 21BHR0012 21BHR0513 3-50 20 20 115 40 35 34 39 15x4x8
241-25M 150 408 21BHR0441 21BHR0513 3-50 25 20 115 40 35 34 40 15x4x8
241-20M 250608 21BHR0029 21BHR0518 10-250 20 20 138 70 58 58 64 25x6x8
241-25M 250608 21BHR0D363 21BHR0518 10-250 25 25 138 70 58 58 64 25x6x8
Rindelfrisrollen ﬂ
Bestell-Nr. d, Réndelmutter  Teilung - // -
15x4x8BL15/BR15 15 Kreuz 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 /
25x4x8BL15/BR15 25 Kreuz 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 =t <
15x4x8AA 15 Fischhaut 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 1
25x6xBAA 25 Fischhaut 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 2
VerschluBstopfen Plug Bouchon de protection
wahlweise aus Stahl oder Kunststoff made either from steel or plastic acier ou plastique
DIN 69 880 VDI 3425 BI. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2
Form Z2 Form Z2 Form Z2
=\
t —+—
.-” z
93
BestellNr.  d, d, h, h, I, I, Im Bestellfalle bei
29.16 16 40 18 23 32 13 Stahl Bestell Nr. mit Zusatz "S"
29.20 20 50 23 23 40 16 Kunststoff Bestell Nr. mit Zusatz "K"
29.25 25 58 25 25 48 16 Kunststoff verstarkt Bestell Nr. mit Zusatz "KV"
29.30 30 68 28 30 55 16
29.40 40 83 32,5 63 20 When ordering
29.50 50 98 35 78 20 in steel order no + add "S"
29.60 60 123 42,5 78 20 in plastic order no + add "K"
29.80 80 158 55 124 20 in plastic /strong vers.) order no + add "KV"

Lors de la commande

specifier en plus de la référence S pour bouchon acier

1.43



Precision meets Motion

Einrichtehalter

DIN 69 880

Setting-Holder

VDI 3425 Bl. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2

Porte-outil de réglage

DIN 69 880 VDI 3425 page 2

?l -

| FF

lqt0.m dg |

Nr. d, d, d, d I, I, R

E16.30.100 16 20 30 40 100 8 15

E20.40.100 20 20 40 50 100 8 15

E25.40.100 25 20 40 58 100 8 15

E30.40.100 30 20 40 68 100 8 15

E40.40.100 40 20 40 83 100 8 15

E50.40.100 50 20 40 98 100 8 15

E60.40.100 60 20 40 123 100 8 15

Priifdorn Test mandrel Mandrin de controéle
DIN 69 880 VDI 3425 BIl. 2 DIN 69 880 VDI 3425 Sheet 2 DIN 69 880 VDI 3425 page 2

.sr N\ A/
o B P -
| -
|
Iy |
S - T S—
Nr. d, d, ds I, s
P16.30.120 16 30 40 120 15
P20.40.150 20 40 50 150 15
P25.40.150 25 40 58 150 15
P30.40.200 30 40 68 200 15
P40.40.200 40 40 83 200 15
P50.40.200 50 40 98 200 15
P60.40.200 60 40 123 200 15
Etuis
Nr. fir Nr. fiir
HKE16 E16.30.100 HKP16 P16.30.120
HKE20 E20.40.100 HKP20 P20.40.150
HKEZ25 E25.40.100 HKP25 P25.40.150
HKE30 E30.40.100 HKP30 P30.40.200
HKE40 E40.40.100 HKP40 P40.40.200
HKE50 E50.40.100 HKP50 P50.40.200
HKEG60 E60.40.100 HKP60 P60.40.200
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Precision meets Motion

Spannzangenanschlag Collets stop Pince arrét
fiir Werkstlickspannung for workpiece clamping pour tension d'ouverage

Nr. Spann @ Spannlange Lange entspannt
d1 11 12
ZA9 911 16 27
ZA11__11-13 17 28
ZA13___ 1315 20 32
ZA15__ 1517 22 34
ZA17 17-20 24 37
ZA20 _ 20-24 28 40
—Anschlagstange variabel ZA24  24-30 30 43
. \ __Spannzange ZA30 _ 30-36 30 43
Spannlange U1 _ ZA36 36-42 30 43
"'7“5_ \ N7 ZA42 4248 30 43
L LI 11111 ZA48 4854 30 43
P \ﬂf—“’y’l,—E N ZA54 5461 30 44
, NS 77
Lange entspannt Lz
Spannzangenanschlag Back stop Arrét
fiir Druckspannzangen for Push-outcollets Pur pincey poussées
Reihe 100 Series 100 Série 100

Nr. Fiir Spannzangen
ASF-32/32 161 0000 161E
ASF-35/35 162 0000 162E/163E
ASF-38/38 164 0000 164E
ASF-48/48 173 0000 173E
ASF-66/66 185 0000 185E
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Precision meets Motion

SE-Spannelemente
zum Ausdrehen von weichen Backen
in Spannfutter

SE-Gripping-element
for turning of soft flanges
in the sleeve

Elément de serrage SE
Pour le tournage des mors doux
en porte - pince

©
di

Type Nr. MaRe/Dimensions
Sq dq ds dsmax 1
SE1 600.101 7 11 24 34 15
SE2 600.102 7 14 30 44 15
SE3 600.103 7 18 36 56 15
SE4 600.104 7 24 52 84 15
SE5 600.105 7 45 76 130 15
SE6 600.106 7 80 124 178 15
Spannelemente mit weiterm d2 und Gripping element with further d2 and Elément de serrage avec autre dimension
d3 Malien auf Anfrage d3 measurements on request pour d2 ou d3 sur demande
Bolzen Bolts Clé de montage
Nr. MaRe/Dimensions ,,' : |
ds I DT
600.110 6 115
B l2
LA-Langenanschlag LA-Length Back stop LA-Long arrét
fir Drehmaschinen for turning machines pour Tourmachines
ohne Kraftspanneinrichtung without hydraulic clamping sans tensionhydraulique
Nr. Spanndurchmesser in mm
Werkstiick LA 20.23 20-23
Schliissel Spannkérper  Anschlag LA 23.27 23-27
LA 27.31 27-31
ANAANNRNY NNN\Y NN LA 31.39 31-39
. [ [ LA 39.47 39-47
LA 47.57 47-57
' T | LA 57.65 57-65
A N TR TR LA 65.78 65-78
LA 78.94 78-94
LA 94.110 94-110
LA 110.130 110-130
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Tool Technologies

EWS Weigele GmbH & Co. KG
MaybachstraBe 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100

Telefax +49(0)7161-93040-30

E-Mail: info @ ews-tools.de
www.ews-tools.de

WSW Spannwerkzeuge-Vertriebs GmbH
Maybachstr. 1 - D-73066 Uhingen

Telefon +49(0)7161-93040-100

Telefax +49(0)7161-93040-30

E-Mail: info@wsw-collets.de

www.wsw-collets.de

Command Tooling Systems
13931 Sunfish Lake Blvd NW
Ramsey - MN 55303 USA

Telefon +1-763-576-6910

Telefax +1-763-576-6911
support@commandtool.com
www.commandtool.com

EWS Korea Co. Ltd.
60-11 - Woongnam-Dong
Changwon

Kyoung-Nam Korea

Telefon +82 55-267-8085
Telefax +82 55-262-3118
E-Mail: info @ ewskorea.co.kr
www.ewskorea.co.kr

EWS Ltd.

B. Nizhegorodskaya str., 81
office 806

600000 Vladimir Russland
Telefon: +7-4922-490420
Fax: +7-4922-451828
info@ews-russland.ru
www.ews-russland.ru
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